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D - M - 00.00.00 — Wymagania Ogdlne
Wstep
Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogdlne dotyczace wykonania i
odbioru robdt drogowych dla zadania remont nawierzchni z mas mineralno-bitumicznych fragmentéw
droég gminnych na terenie gm.Nadarzyn

Zakres stosowania ST

Ogdlna specyfikacja techniczna stanowi podstawe opracowania specyfikacji technicznej stosowanej,
jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji drogowych.

Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogdine, wspdlne dla robdt objetych
ogolnymi specyfikacjami technicznymi, poszczegdlnych asortymentéw robot drogowych.

Okreslenia podstawowe

Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

Budowla drogowa - obiekt budowlany, niebedacy budynkiem, stanowigcy cato$¢ techniczno-
uzytkowa (droga) albo jego czes¢ stanowigcg odrebny element konstrukcyjny lub technologiczny
(obiekt mostowy, korpus ziemny, wezet).

Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsuniety od jezdni, przeznaczony do ruchu
pieszych.

Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych
wraz z wszelkimi urzadzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.

Dziennik budowy - zeszyt z ponumerowanymi stronami, opatrzony pieczecig organu wydajacego,
wydany zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robdt
budowlanych, stuzacy do notowania zdarzen i okolicznosci zachodzacych w toku wykonywania robét,
rejestrowania dokonywanych odbiordw robot, przekazywania polecen i innej korespondencii
technicznej pomiedzy Inzynierem/ Kierownikiem projektu, Wykonawca i projektantem.

Inzynier/Kierownik projektu — osoba wymieniona w danych kontraktowych (wyznaczona przez
Zamawiajacego, o ktdrej wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca), odpowiedzialna za
nadzorowanie robot i administrowanie kontraktem.

Jezdnia - cze$¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazddéw.

Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i
do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

Korona drogi - jezdnia (jezdnie) z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnego postoju i
pasami dzielagcymi jezdnie.

Konstrukcja nawierzchni - ukfad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich pofaczenia.

Korpus drogowy - nasyp lub ta czeS¢ wykopu, ktéra jest ograniczona korong drogi i skarpami
rowoéw.

Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu utozenia w nim konstrukcji nawierzchni.
Ksigzka obmiaréw - akceptowany przez Inzyniera/Kierownika projektu zeszyt z ponumerowanymi
stronami, stuzacy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robdt w formie wyliczen,

szkicow i ew. dodatkowych zatgcznikow. Wpisy w ksigzce obmiardw podlegajg potwierdzeniu przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego,
niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i prob zwigzanych z oceng jakosci materiatow oraz
robot.

Materiatly - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robét, zgodne z dokumentacjg projektowa i
specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera/Kierownika projektu.
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Nawierzchnia - warstwa lub zespdt warstw stuzacych do przejmowania i rozktadania obcigzen od

ruchu na podtoze gruntowe i zapewniajgcych dogodne warunki dla ruchu.

— Warstwa Scieralna - gdérna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu ruchu i
czynnikdw atmosferycznych.

— Warstwa wigzaca - warstwa znajdujgca sie miedzy warstwg Scieralng a podbudowg, zapewniajgca
lepsze roztozenie naprezen w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudowe.

— Warstwa wyrownawcza - warstwa stuzaca do wyréwnania nieréwnosci podbudowy lub profilu
istniejgcej nawierzchni.

— Podbudowa - dolna cze$¢ nawierzchni stuzgca do przenoszenia obcigzen od ruchu na podioze.
Podbudowa moze sktadac sie z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocnicze;j.

— Podbudowa zasadnicza - goérna cze$¢ podbudowy spetniajgca funkcje nosne w konstrukcji
nawierzchni. Moze ona skfadac sie z jednej lub dwdch warstw.

— Podbudowa pomocnicza - dolna cze$¢ podbudowy spetniajgca, obok funkcji nosnych, funkcje
zabezpieczenia nawierzchni przed dziataniem wody, mrozu i przenikaniem czastek podioza. Moze
zawiera¢ warstwe mrozoochronng, odsgczajaca lub odcinajaca.

Niweleta - wysokosSciowe i geometryczne rozwiniecie na ptaszczyznie pionowego przekroju w osi
drogi lub obiektu mostowego.

Odpowiednia (bliska) zgodnos¢ - zgodnos¢ wykonywanych robot z dopuszczonymi tolerancjami, a
jesli przedziat tolerancji nie zostat okreSlony - z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi
zwyczajowo dla danego rodzaju robdt budowlanych.

Pas drogowy - wydzielony liniami granicznymi pas terenu przeznaczony do umieszczania w nim drogi
i zwigzanych z nig urzadzen oraz drzew i krzewdw. Pas drogowy moze réwniez obejmowaé teren
przewidziany do rozbudowy drogi i budowy urzadzen chronigcych ludzi i $rodowisko przed
ucigzliwosciami powodowanymi przez ruch na drodze.

Pobocze - czes¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego postoju pojazdéw, umieszczenia urzadzen
organizacji i bezpieczenstwa ruchu oraz do ruchu pieszych, stuzaca jednoczesnie do bocznego oparcia
konstrukcji nawierzchni.

Podloze nawierzchni - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnia do gtebokosci
przemarzania.

Podtoze ulepszone nawierzchni - gorna warstwa podtoza, lezgca bezposrednio pod nawierzchnig,
ulepszona w celu umozliwienia przejecia ruchu budowlanego i wiasciwego wykonania nawierzchni.
Polecenie Inzyniera/Kierownika projektu - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez
Inzyniera/Kierownika projektu, w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robot lub innych
spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem dokumentacji projektowe;j.
Przedsiewziecie budowlane - kompleksowa realizacja nowego potaczenia drogowego lub catkowita
modernizacja/przebudowa (zmiana parametréow geometrycznych trasy w planie i przekroju
podtuznym) istniejgcego potaczenia.

Przetargowa dokumentacja projektowa - cze$¢ dokumentacji projektowej, ktora wskazuje
lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu bedacego przedmiotem robot.

Rekultywacja - roboty majgce na celu uporzadkowanie i przywrdcenie pierwotnych funkcji terenom
naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

Teren budowy - teren udostepniony przez Zamawiajgcego dla wykonania na nim robdt oraz inne
miejsca wymienione w kontrakcie jako tworzace czes¢ terenu budowy.

Zadanie budowlane - czes$¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebng catos¢ konstrukcyjng
lub technologiczng, zdolng do samodzielnego petnienia funkgji techniczno-uzytkowych. Zadanie moze
polega¢ na wykonywaniu robdt zwigzanych z budowa, modernizacja/ przebudowa, utrzymaniem oraz
ochrong budowli drogowej lub jej elementu.

0Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robdt, bezpieczenstwo wszelkich

czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjag
projektowg, ST i poleceniami Inzyniera/Kierownika projektu.



1.1.1 Dokumentacja projektowa

Dokumentacja projektowa bedzie zawieraC rysunki, obliczenia i dokumenty, zgodne z wykazem
podanym w szczegdtowych warunkach umowy, uwzgledniajgcym podziat na dokumentacje
projektowa.

1.1.2 Zgodnos¢ robot z dokumentacja projektowq i ST

Dokumentacja projektowa, ST i wszystkie dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy
przez Inzyniera/Kierownika projektu stanowig cze$¢ umowy, a wymagania okreslone w chocby jednym
z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy tak jakby zawarte byly w catej dokumentaciji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentéw obowigzuje kolejnosc
ich waznosci wymieniona w ,Kontraktowych warunkach ogélnych” (,,0gdinych warunkach umowy”).

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedéw lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a
o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera/Kierownika projektu, ktdry podejmie decyzje
0 wprowadzeniu odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku rozbieznosci, wymiary podane na piSmie s wazniejsze od wymiaréw
okreslonych na podstawie odczytu ze skali rysunku.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z dokumentacjg projektows i
ST.

Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od
ktorych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i
elementéw budowli muszg wykazywac zgodno$¢ z okreSlonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie
mogg przekraczac¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z dokumentacjg projektowa
lub ST i wptynie to na niezadowalajgcg jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang zastgpione
innymi, a elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.1.3 Zabezpieczenie terenu budowy

— Przebudowa ulic ,,pod ruchem”

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu w czasie prowadzenia robot, w okresie
trwania realizacji kontraktu, az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robdt. Wykonawca podczas
prowadzenia robot musi zapewni¢ wszystkim uczestkimom ruchu mozliwo$¢ wigczenia sie w droge
poprzez wykonanie zjazddw tymczasowych lub docelowych.

W czasie wykonywania robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie
tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce zapewniajgc w ten sposdb bezpieczenstwo pojazdow i
pieszych.

Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia zabezpieczajace beda akceptowane przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

Fakt przystgpienia do robot Wykonawca zgtosi pisemnie do Inzyniera/Kierownika projektu oraz
przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okreslonych przez Inzyniera/Kierownika projektu, tablic
informacyjnych, ktérych tre$¢ bedzie zatwierdzona przez Inzyniera/Kierownika projektu. Tablice
informacyjne beda utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji robot.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zapfacie i przyjmuje sie, ze jest
wigczony w cene kontraktowa.

— Roboty o charakterze inwestycyjnym

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji
kontraktu az do zakoriczenia i odbioru ostatecznego robét.



Wykonawca dostarczy, =zainstaluje i bedzie utrzymywaé tymczasowe urzadzenia
zabezpieczajace, w tym: ogrodzenia, porecze oraz wszelkie inne $rodki niezbedne do ochrony robét.

Wjazdy i wyjazdy z terenu budowy przeznaczone dla pojazddw i maszyn pracujgcych przy
realizacji robot, Wykonawca odpowiednio oznakuje w sposéb uzgodniony z Inzynierem/Kierownikiem
projektu.

1.1.4 Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek znac¢ i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace
ochrony $rodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykanczania robot Wykonawca bedzie:

o utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

o podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm
dotyczacych ochrony S$rodowiska na terenie i wokdt terenu budowy oraz bedzie unikac
uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb mieszkajacych przy ul. Werbeny oraz ul. Wawerskiej i
innych, a wynikajacych z nadmiernego hatasu, wibracji, zanieczyszczenia lub innych przyczyn
powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac sie do tych wymagan bedzie miat szczegoélny wzglad na:

a) lokalizacje baz, warsztatow, magazyndw, sktadowisk, ukopdw i drég dojazdowych,
b) Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
— zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekow wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
— zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
— mozliwo$cig powstania pozaru.

1.1.5 Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisy ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywac, wymagany na podstawie odpowiednich przepiséw sprawny
sprzet przeciwpozarowy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych,
magazynach oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty fatwopalne bedg sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostepem osdb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym,
jako rezultat realizacji robdt albo przez personel Wykonawcy.

1.1.6 Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktdre w sposdb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia.

Nie dopuszcza sie uzycia materiatow wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu
wiekszym od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robdt bedg miaty aprobate techniczng wydang przez
uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajacag brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na
$rodowisko.

Materiaty, ktdre sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robot, a po zakonczeniu robdt ich
szkodliwos¢ zanika (np. materiaty pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan
technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien
otrzymac zgode na uzycie tych materiatéw od wtasciwych organdéw administracji panstwowej.

1.1.7 Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni terenu i za urzadzenia
podziemne, takie jak rurociagi, kable itp. Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie
przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.



Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla
wszelkiego rodzaju robdt, ktére majg by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzen
podziemnych na terenie budowy i powiadomi¢ Inzyniera/Kierownika o zamiarze rozpoczecia robot. O
fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwiocznie powiadomi
Inzyniera/Kierownika projektu. Wykonawca bedzie odpowiadac za wszelkie spowodowane przez jego
dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w
dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

1.1.8 Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca bedzie stosowac sie do ustawowych ograniczen naciskdéw osi na drogach publicznych przy
transporcie materiatéw i wyposazenia na i z terenu robdt. Wykonawca uzyska wszelkie niezbedne
zezwolenia i uzgodnienia od witasciwych wladz co do przewozu nietypowych wagowo tadunkow
(ponadnormatywnych) i o kazdym takim przewozie bedzie powiadamiat Inzyniera/Kierownika projektu.
Inzynier/Kierownik projektu moze poleci¢, aby pojazdy niespetniajgce tych warunkdw zostaty usuniete
z terenu budowy. Pojazdy powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na $wiezo
ukonczony fragment budowy w obrebie terenu budowy i Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe
wszelkich robot w ten sposdb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inzyniera/Kierownika projektu.

1.1.9 Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzegaC przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy.
W szczegolnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz niespetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz
sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie oraz dla
zapewnienia bezpieczeistwa publicznego.
Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie
podlegajg odrebnej zaptacie i s uwzglednione w cenie kontraktowej.

1.1.10 Ochrona i utrzymanie roboét

Wykonawca bedzie odpowiadat za ochrone robdt i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do
robot od daty rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia zakonczenia robot przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie powinno
by¢ prowadzone w taki sposdb, aby budowla drogowa lub jej elementy byty w zadowalajgcym stanie
przez caty czas, do momentu odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie
Inzyniera/Kierownika projektu powinien rozpocza¢ roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz w 24 godziny
po otrzymaniu tego polecenia.

1.1.11 Stosowanie sie do prawa i innych przepisow

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie
wszelkich wymagan prawnych odno$nie znakdéw firmowych, nazw lub innych chronionych praw w
odniesieniu do sprzetu, materiatow lub urzadzen uzytych lub zwigzanych z wykonywaniem robét i w
sposob ciggly bedzie informowac Inzyniera/Kierownika projektu o swoich dziataniach, przedstawiajac
kopie zezwolen i inne odno$ne dokumenty. Wszelkie straty, koszty postepowania, obcigzenia i wydatki
wynikte z lub zwigzane z naruszeniem jakichkolwiek praw patentowych pokryje Wykonawca.

Réwnowaznos$¢ norm i zbiorow przepisoOw prawnych

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sg konkretne normy i przepisy, ktére spetniac
majg materialy, sprzet i inne towary oraz wykonane i zbadane roboty, bedg obowigzywac
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postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego wydania powotanych norm i przepiséw o ile w
warunkach kontraktu nie postanowiono inaczej. W przypadku, gdy powofane normy i przepisy sg
panstwowe lub odnoszg sie do konkretnego kraju lub regionu, moga by¢ réwniez stosowane inne
odpowiednie normy zapewniajgce réwny lub wyzszy poziom wykonania niz powotane normy lub
przepisy, pod warunkiem ich sprawdzenia i pisemnego zatwierdzenia przez Inzyniera/Kierownika
projektu. Roznice pomiedzy powotanymi normami a ich proponowanymi zamiennikami muszg by¢
doktadnie opisane przez Wykonawce i przedtozone Inzynierowi/Kierownikowi projektu do
zatwierdzenia.

Wykopaliska

Wszelkie wykopaliska, monety, przedmioty wartosSciowe, budowle oraz inne pozostatosci o znaczeniu
geologicznym lub archeologicznym odkryte na terenie budowy bedg uwazane za wiasnosc
Zamawiajgcego. Wykonawca zobowigzany jest powiadomi¢ Inzyniera/Kierownika projektu i
postepowac zgodnie z jego poleceniami. Jezeli w wyniku tych polecen Wykonawca poniesie koszty
i/lub wystapig opdznienia w robotach, Inzynier/Kierownik projektu po uzgodnieniu z Zamawiajacym i
Wykonawcg ustali wydtuzenie czasu wykonania robot i/lub wysokos$¢ kwoty, o ktdrg nalezy zwiekszy¢
cene kontraktowa.

Materialy
Zrédta uzyskania materiatow

Co najmniej na 4 dni przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow
przeznaczonych do robdt, Wykonawca przedstawi Inzynierowi/Kierownikowi projektu do
zatwierdzenia, szczegdtowe informacje dotyczace proponowanego zrédta wytwarzania, zamawiania lub
wydobywania tych materiatéw jak réwniez odpowiednie Swiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki
materiatow.

Zatwierdzenie partii materiatdbw z danego zrodla nie oznacza automatycznie, ze wszelkie
materialy z danego zrddta uzyskajg zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu wykazania, ze materiaty uzyskane
z dopuszczonego zrédta w sposob ciggty spetniajg wymagania ST w czasie realizacji robdt.

Pozyskiwanie materialéw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odno$nych wiadz na pozyskanie
materiatow ze zrddet miejscowych wiaczajagc w to zrodta wskazane przez Zamawiajgcego i jest
zobowigzany dostarczy¢ Inzynierowi/Kierownikowi projektu wymagane dokumenty przed rozpoczeciem
eksploatacji zrodta.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia dokumentacje
zawierajgcg raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode
wydobycia i selekcji, uwzgledniajac aktualne decyzje o eksploatacji, organéw administracji pafistwowej
i samorzadowej.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakoSciowych materiatow
pochodzacych ze Zrédet miejscowych.

Wykonawca ponosi wszystkie koszty, z tytutu wydobycia materiatéw, dzierzawy i inne, jakie okazg sie
potrzebne w zwigzku z dostarczeniem materiatéw do robot.

Humus i nadklad czasowo zdjete z terenu wykopdw, dokopdw i miejsc pozyskania materiatow
miejscowych beda formowane w haldy i wykorzystane przy zasypce i rekultywadji terenu po
ukonczeniu robot.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopéw na terenie budowy lub z innych miejsc
wskazanych w dokumentach umowy bedg wykorzystane do robdt lub odwiezione na odkiad
odpowiednio do wymagan umowy lub wskazan Inzyniera/Kierownika projektu.
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Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych wykopow w obrebie terenu budowy poza tymi, ktdre
zostaty wyszczegdlnione w dokumentach umowy, chyba, ze uzyska na to pisemng zgode
Inzyniera/Kierownika projektu.

Eksploatacja zrodet materiatéw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujgcymi na
danym obszarze.

Przechowywanie i sktadowanie materiatlow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materialy, do czasu, gdy beda one uzyte
do robdt, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniami, zachowaty swojg jako$¢ i wiasciwosci i byty
dostepne do kontroli przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Miejsca czasowego sktadowania materiatdw beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy w
miejscach uzgodnionych z Inzynierem/Kierownikiem projektu lub poza terenem budowy w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce i zaakceptowanych przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Inspekcja wytworni materiatlow

Wytwornie materiatdw moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera/Kierownika projektu w celu

sprawdzenia zgodnosci stosowanych metod produkcji z wymaganiami. Probki materiatdbw mogg by¢

pobierane w celu sprawdzenia ich wiasciwosci. Wyniki tych kontroli bedg stanowi¢ podstawe do

akceptacji okreslonej partii materiatow pod wzgledem jakosci.

W przypadku, gdy Inzynier/Kierownik projektu bedzie przeprowadzat inspekcje wytwdrni, muszg by¢

spefnione nastepujace warunki:

— Inzynier/Kierownik projektu bedzie miat zapewniong wspotprace i pomoc Wykonawcy oraz
Producenta materiatdw w czasie przeprowadzania inspekcji,

— Inzynier/Kierownik projektu bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci
wytwdrni, gdzie odbywa sie produkcja materiatdw przeznaczonych do realizacji robét,

— Jezeli produkcja odbywa sie w miejscu nienalezacym do Wykonawcy, Wykonawca uzyska dla
Inzyniera/Kierownika projektu zezwolenie dla przeprowadzenia inspekcji i badan w tych miejscach.

Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jakos$¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robdt powinien byc
zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom
zawartym w ST, PZJ lub projekcie organizacji robdt, zaakceptowanym przez Inzyniera/Kierownika
projektu; w przypadku braku ustalen w wymienionych wyzej dokumentach, sprzet powinien byc¢
uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinny gwarantowac przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera/Kierownika projektu.

Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt ma by¢ utrzymywany
w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Powinien by¢ zgodny z normami ochrony Srodowiska i
przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy  Inzynierowi/Kierownikowi projektu kopie  dokumentéw
potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania i badan okresowych, tam gdzie jest to
wymagane przepisami.

Wykonawca bedzie konserwowa¢ sprzet jak rowniez naprawia¢ lub wymieniaé sprzet
niesprawny.

Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu
przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera/Kierownika projektu o swoim
zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji
Inzyniera/Kierownika projektu, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia niegwarantujgce zachowania warunkow
umowy, zostang przez Inzyniera/Kierownika projektu zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét.



1.4

1.5

1.6
1.6.1

Transport

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktore nie
wplyng niekorzystnie, na jakos¢ wykonywanych robot i wtasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba $rodkdw transportu powinna zapewniaé prowadzenie robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera/Kierownika projektu, w terminie
przewidzianym umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw
ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych naciskéw na o$ i innych parametrow technicznych.
Srodki transportu niespetniajace tych warunkéw mogg byé dopuszczone przez Inzyniera/Kierownika
projektu, pod warunkiem przywrdcenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéow drég na koszt
Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia,
uszkodzenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

Wykonanie robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z warunkami umowy oraz za
jako$¢ zastosowanych materiatow i wykonywanych robdt, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, wymaganiami ST, PZJ, projektem organizacji robdt opracowanym przez Wykonawce oraz
poleceniami Inzyniera/Kierownika projektu.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci
wszystkich elementéw robdt zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowej
lub przekazanymi na pi$mie przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokos$ci przez Inzyniera/Kierownika projektu
nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnosc.

Decyzje Inzyniera/Kierownika projektu dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i
elementow robdt bedg oparte na wymaganiach okre$lonych w dokumentach umowy, dokumentacji
projektowej i w ST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier/Kierownik
projektu uwzgledni wyniki badan materiatéw i rob6t, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i
przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki
wpltywajace na rozwazang kwestie.

Polecenia Inzyniera/Kierownika projektu powinny by¢ wykonywane przez Wykonawce w czasie
okreslonym przez Inzyniera/Kierownika projektu, pod grozba zatrzymania robdt.

Kontrola jakosci robot
Program zapewnienia jakosci

Wykonawca jest zobowigzany opracowac i przedstawi¢ do akceptacji Inzyniera/Kierownika projektu
program zapewnienia jako$ci. W programie zapewnienia jakosci Wykonawca powinien okresli¢,
zamierzony sposob wykonywania robdt, mozliwosci techniczne, kadrowe i plan organizacji robot
gwarantujgcy wykonanie robdt zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST oraz ustaleniami.
Program zapewnienia jakosci powinien zawierac:
a) czes$¢ 0golng opisujaca:
— organizacje wykonania robdt, w tym terminy i sposdb prowadzenia robot,
- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,
— sposob zapewnienia bhp.,
- wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
— wykaz oséb odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegdinych elementéw
robot,
— system (sposéb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych
robot,
— wyposazenie W sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),
— sposob oraz forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw
mechanizmdéw sterujgcych, a takze wycigganych wnioskéw i zastosowanych korekt w
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procesie technologicznym, proponowany sposéb i forme przekazywania tych informaciji
Inzynierowi/Kierownikowi projektu;
b) czes$¢ szczegdtowg opisujgcy dla kazdego asortymentu robdt:

— wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzagdzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i ilo$¢ srodkéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatéw,
spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

— sposdb zabezpieczenia i ochrony fadunkdéw przed utratg ich wiasciwosci w czasie transportu,

— Sposob i procedure pomiardw i badan (rodzaj i czestotliwos$¢, pobieranie probek, legalizacja i
sprawdzanie urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatdw, wytwarzania
mieszanek i wykonywania poszczegolnych elementéw robdt,

— sposdb postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom.

Zasady kontroli jakosci robot

Celem kontroli robdt bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggnac
zatozong jako$¢ robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robot i jakosci materiatdw. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wiaczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie
urzadzenia niezbedne do pobierania prébek i badan materiatéw oraz robét.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwo$¢ sg okreSlone w ST, normach i
wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okre$lone, Inzynier/Kierownik projektu ustali jaki
zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robdt zgodnie z umowa.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi/Kierownikowi projektu $wiadectwa, Zze wszystkie stosowane
urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidiowo wykalibrowane i
odpowiadajg wymaganiom norm okreslajacych procedury badan.

Inzynier/Kierownik projektu bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w
celu ich inspekdiji.

Inzynier/Kierownik projektu bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociggnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy
personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedg tak powazne, ze mogg wptynac
ujemnie na wyniki badan, Inzynier/Kierownik projektu natychmiast wstrzyma uzycie do robodt
badanych materiatéw i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium
Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatdw ponosi Wykonawca.

Pobieranie probek

Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek,
opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inzynier/Kierownik projektu bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu prébek.
Pojemniki do pobierania prébek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez
Inzyniera/Kierownika projektu. Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez
Inzyniera/Kierownik projektu beda odpowiednio opisane i oznakowane, w sposéb zaakceptowany
przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe,
albo inne procedury, zaakceptowane przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inzyniera/Kierownika projektu
0 rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca
przedstawi na pi$mie ich wyniki do akceptacji Inzyniera/Kierownika projektu.

Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inzynierowi/Kierownikowi projektu kopie raportow z wynikami badan
jak najszybciej, nie pdzniej jednak niz w terminie okresSlonym w programie zapewnienia jakosdi.

Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inzynierowi/Kierownikowi projektu na formularzach wedtug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.
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Badania prowadzone przez Inzyniera/Kierownika projektu

Inzynier/Kierownik projektu jest uprawniony do dokonywania kontroli, pobierania prébek i badania
materiatdw w miejscu ich wytwarzania/pozyskiwania, a Wykonawca i producent materiatdw powinien
udzieli¢ mu niezbednej pomocy.

Inzynier/Kierownik projektu, dokonujgc weryfikacji systemu kontroli robdt prowadzonego przez
Wykonawce, poprzez miedzy innymi swoje badania, bedzie ocenia¢ zgodnos¢ materiatéw i robdt z
wymaganiami ST na podstawie wynikéw wiasnych badan kontrolnych jak i wynikéw badan
dostarczonych przez Wykonawce.

Inzynier/Kierownik projektu powinien pobieraé prébki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, Zze raporty Wykonawcy s3
niewiarygodne, to Inzynier/Kierownik projektu oprze sie wytacznie na wtasnych badaniach przy ocenie
zgodnosci materiatow i robdt z dokumentacjg projektowg i ST. Moze réwniez zleci¢, sam lub poprzez
Wykonawce, przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan niezaleznemu laboratorium. W
takim przypadku catkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania prébek poniesione
zostang przez Wykonawce.

Certyfikaty i deklaracje

Inzynier/Kierownik projektu moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja:

- certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych przepisow i
dokumentdéw technicznych,

— deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

— Polska Norma lub
— aprobatg techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktdrych nie ustanowiono Polskiej Normy,
jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt 1
i ktore spetniajg wymogi ST.

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia

dostarczona do robét bedzie posiadac te dokumenty, okreslajace w sposéb jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby

poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikdw tych badan beda dostarczone przez

Wykonawce Inzynierowi/Kierownikowi projektu.

Jakiekolwiek materiaty, ktdre nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.

Dokumenty budowy

(1) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego i

Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego.

Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami [2]

spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezaco i bedg dotyczy¢ przebiegu robdt, stanu

bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktdra

dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda

czytelne, dokonane trwatg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim,

bez przerw.

Zataczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem

zatacznika i opatrzone data i podpisem Wykonawcy i Inzyniera/Kierownika projektu.

Do dziennika budowy nalezy wpisywac w szczegolnosci:

— date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

— date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowej,

— date uzgodnienia przez Inzyniera/Kierownika projektu programu zapewnienia jakosSci i
harmonogramoéw robdt,

- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych elementow robot,

— przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,

— uwagi i polecenia Inzyniera/Kierownika projektu,

- daty zarzadzenia wstrzymania robdt, z podaniem powodu,
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- zgtoszenia i daty odbiordw robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, czeSciowych i ostatecznych
odbioréw robot,

— wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robot podlegajgcych ograniczeniom
lub wymaganiom szczegdlnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

- zgodno$¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowej,

- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania robot,

— dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robdt,

- dane dotyczace jakosci materiatow, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych badan z
podaniem, kto je przeprowadzat,

— wyniki prob poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

— inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg przedtozone

Inzynierowi/Kierownikowi projektu do ustosunkowania sie.

Decyzje Inzyniera/Kierownika projektu wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z

zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inzyniera/Kierownika projektu do ustosunkowania sie.

Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy

robdt.

(3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatdw, orzeczenia o
jakosci materiatdéw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie
uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zataczniki do odbioru robét.
Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inzyniera/Kierownika projektu.

(4) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w punktach (1) - (3) dokumenty:
a) pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

b) protokoty przekazania terenu budowy,

¢) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,

d) protokoty odbioru robot,

e) protokoty z narad i ustalen,

f) korespondencje na budowie.

(5) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.

Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentow budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w
formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inzyniera/Kierownika projektu i
przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

Odbior robot
Rodzaje odbiorow robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:
a) odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi czeSciowemu,

c) odbiorowi ostatecznemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robdt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robét.
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Odbioru robdt dokonuje Inzynier/Kierownik projektu.

Gotowos$¢ danej czeSci robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera/Kierownika projektu. Odbiér bedzie przeprowadzony
niezwlocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu jednego dnia od daty zgtoszenia wpisem do dziennika
budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera/Kierownika projektu.

Jakos¢ i iloS¢ robdt ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier/Kierownik projektu na podstawie
dokumentéw zawierajacych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone
pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

Odbior czesciowy

Odbidr czeSciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robdt. Odbioru czeSciowego
robot dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robdt. Odbioru robdt dokonuje
Inzynier/Kierownik projektu.
0Odbiodr ostateczny robot

Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i wartosci.

Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie
Inzyniera/Kierownika projektu.

Odbidr ostateczny robot nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inzyniera/Kierownika projektu zakonczenia robét i przyjecia dokumentéw (do
odbioru ostatecznego.

Odbioru ostatecznego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci
Inzyniera/Kierownika projektu i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowej
na podstawie przedtozonych dokumentdéw, wynikow badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz
zgodnosci wykonania robot z dokumentacjag projektowg i ST.

W toku odbioru ostatecznego robdt komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbiordw robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania robot
uzupetniajgcych i robot poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robdt poprawkowych lub robdt uzupetniajgcych w
warstwie $cieralnej lub robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy
termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakoS¢ wykonywanych robdt w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowa i ST z uwzglednieniem
tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczefstwo ruchu,
komisja dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszong warto$¢ wykonywanych robot w stosunku do
wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robot jest protokdt odbioru

ostatecznego robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:

b) dokumentacje projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowg, jesli zostata
sporzadzona w trakcie realizacji umowy,

c) szczegotowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentow umowy i ew. uzupetniajgce lub
zamienne),

d) recepty i ustalenia technologiczne,

e) dzienniki budowy ,

f) wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z ST i ew. PZ],
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g) deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z ST i ew. PZJ,

h) opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiaréw
zatgczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z ST i PZ3,

i) rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej,
energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robot
wiascicielom urzadzen,

j) geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robot i sieci uzbrojenia terenu,

k) kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda

gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin

odbioru ostatecznego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce beda zestawione wg wzoru

ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania robot poprawkowych i robot uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

Odbioér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunieciem wad

stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbidr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem

zasad opisanych w punkcie 8.4 ,0dbidr ostateczny robdt”.

Przepisy zwiazane

a) Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, poz. 414 z pdzniejszymi
zmianami).

b) Zarzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbiorki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 138, poz. 1555).

Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. Nr 14, poz. 60 z p6zniejszymi

zmianami).



2. D-04.04.02.00 NAWIERZCHNIE Z MAS MINERALNO-BITUMICZNYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych (ST) sag
wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem warstw konstrukcji
nawierzchni z betonu asfaltowego modyfikoesnego (SMA) dla zadania remont nawierzchni drog
gminnych

na terenie gminy Nadarzyn

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegodtowe Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych (ST) stanowig czesc
Dokumentow Przetargowych i Kontraktowych i nalezy je stosowaé w zlecaniu i wykonaniu Robot
opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg robdt wymienionych w pkt. 1.1. i obejmuja
wykonanie nizej wymienionych warstw konstrukcyjnych:

- warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego AC 11 S 50/70,

- warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego AC 5 S 50/70,

- zgodnie z lokalizacjg okreslong w dokumentacji projektowe;j.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia — konstrukcja skfadajgca sie z jednej lub kilku warstw stuzacych do
przejmowania i rozktadania obcigzen od ruchu pojazdéw na podtoze.

1.4.2. Warstwa wigzaca —warstwa nawierzchni miedzy warstwg Scieralng a podbudowa

1.4.3. Warstwa scieralna — gorna warstwa nawierzchni bedgca w bezposrednim kontakcie z kotami
pojazdow.

1.4.4. Warstwa wyrodwnawcza — warstwa o zmiennej gruboéci, utozona na istniejgcej warstwie w
celu uzyskania odpowiedniego profilu potrzebnego do utozenia kolejnej warstwy.

1.4.5. Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszyw i lepiszcza asfaltowego.

1.4.6. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — okreslenie mieszanki mineralno-asfaltowej,
wyrdzniajgce te mieszanke ze zbioru mieszanek tego samego typu ze wzgledu na najwiekszy wymiar
kruszywa, np. wymiar 8 lub 11.

1.4.7. Mieszanka drobnoziarnista — mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktérej wymiar kruszywa D
jest mniejszy niz 16 mm.

1.4.8. Mieszanka gruboziarnista — mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktdrej wymiar kruszywa D
jest nie mniejszy niz 16 mm.

1.4.9. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktorej kruszywo o uziarnieniu ciggtym
lub nieciagtym tworzy strukture wzajemnie klinujaca sie.

1.4.10. Kategoria ruchu - obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach
obliczeniowych (100 kN) na obliczeniowy pas ruchu na dobe.

1.4.11. Wymiar kruszywa — wielkos¢ ziaren kruszywa, okreslona przez dolny (d) i gérny (D) wymiar
sita

1.4.12. Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarze: D < 45 mm oraz d > 2mm.
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1.4.13. Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze: D < 2 mm, ktérego wieksza cze$¢
pozostaje na sicie 0,063 mm.

1.4.14. Py} — kruszywo z ziaren przechodzacych przez sito 0,063 mm.



1.4.15. Wypetniacz - kruszywo, ktorego wieksza cze$¢ przechodzi przez sito 0,063 mm. Wypetniacz
mieszany — kruszywo, ktore sklada sie z wypetniacza pochodzenia mineralnego i wodorotlenku
wapnia. Wypetniacz dodany — wypetniacz pochodzenia mineralnego, wyprodukowany oddzielnie.
1.4.16. Destrukt asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowa, ktora jest uzyskiwana w wyniku
frezowania warstw asfaltowych , rozkruszenia ptyt wycietych z nawierzchni asfaltowej, bryt
uzyskiwanych z ptyt oraz mieszanki mineralno-asfaltowej odrzuconej lub bedacej nadwyzka produkgiji.
1.4.17. Granulat asfaltowy — destrukt asfaltowy stosowany jako materiat skladowy w produkdji
mieszanek mineralno-asfaltowych w technologii na goraco.

1.4.18. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktorej emulgator nadaje dodatnie tadunki
czagstkom zdyspergowanego asfaltu.

1.4.19. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi
normami i okre$leniami podanymi ST DM.00.00.00 "Wymagania ogolne".

1.4.20. Symbole i skroty dodatkowe

AC - beton asfaltowy,

D - gorny wymiar sita (przy okreslaniu wielkosci ziaren kruszywa),

d - dolny wymiar sita (przy okreslaniu wielkosci ziaren kruszywa)

RA - destrukt asfaltowy

U - wielko$¢ kawatkdw destruktu asfaltowego wyrazona przez najmniejszy wymiar sita w mm, przez
ktére przechodzi 100 % kawatkéw destruktu asfaltowego,

C - kationowa emulsja asfaltowa,

NPD - wtasciwos¢ uzytkowa nie okreslana (ang. No Performance Determined; producent moze jej nie
okreslac),

TBR - do zadeklarowania (ang. To Be Reported; producent moze dostarczy¢ odpowiednie

informacje, jednak nie jest do tego zobowigzany).

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét.

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST DM.00.00.00. "Wymagania ogdine".

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST
DM.00.00.00. "Wymagania ogdine".

Dopuszcza sie do stosowania materiaty, ktére sg zgodne z Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz.U.2004.92.881 wraz z pdzn. zmianami).

2.2, Lepiszcze asfaltowe

Do wytworzenia betonu asfaltowego nalezy stosowac w warstwie:

a) wigzacej — asfalt drogowy modyfikowany polimerami PMB 25/55-60

b) Scieralnej — asfalt drogowy modyfikowany polimerami PMB 45/80-55 oraz PMB 45/80-65

wg PN-EN 14023 zgodny z wymaganiami podanymi w tabeli 1.

Rozliczanie jakosci dostarczanych lepiszczy powinno odbywac sie z uwzglednieniem zapiséw normy
PN-EN ISO 4259.
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Sktadowanie asfaltu drogowego powinno odbywac¢ sie w zbiornikach wykluczajacych zanieczyszczenie
asfaltu i wyposazonych w system grzewczy posredni (bez kontaktu asfaltu z

przewodami grzewczymi). Zbiornik roboczy otaczarki powinien byc¢ izolowany termicznie, posiadac
automatyczny system grzewczy z tolerancjg £ 5°C oraz uktad cyrkulacji asfaltu.

2.3. Kruszywo

W zalezno$ci od kategorii ruchu i warstwy nawierzchni nalezy stosowac kruszywa zgodne z PN-EN

13043 oraz spetniajgce odpowiednie wymagania, okreslone w tabelach 2, 3 i 4.

Tabela 2. Wymagania wobec kruszywa grubego do warstwy wigzacej i Scieralnej z betonu
asfaltowego

Lp. Wiasciwosci kruszywa



Wymagania wobec kruszyw w zaleznosci

od rodzaju warstwy i kategorii ruchu

w-wa wigzgca w-wa $cieralna

KR 1-2 KR 3-6 KR 3-4 KR 5-6

1. Uziarnienie wg PN-EN 933-1; kategoria co najmniej: GC85/20 GC90/15

2. Tolerancje uziarnienia; odchylenia nie wieksze niz wg kategorii: G20/17,5 G20/15 G25/15

3. Zawartos¢ pytow wg PN-EN 933-1; kategoria nie wyzsza niz: f2

4. Ksztatt kruszywa wg PN-EN 933-3 lub wg PN-EN 933-4;

kategoria nie wyzsza niz: F35 lub SI35

F25 lub SI25 FR25 lub SI25

5.Procentowa zawarto$¢ ziaren o powierzchni przekruszonej i tamanej w kruszywie grubym wg PN-EN
933-5; kategoria nie nizsza niz: Cdeklarowana (50/10 (95/1

6. Odpornos¢ kruszywa na rozdrabnianie wg PN-EN 1097-2, badana na kruszywie o wym. 10/14,

rozdziat 5; kategoria nie wyzsza niz: LA35 LA30 LA30 LA25

8. Gestos¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdziat 7, 8 lub 9: deklarowana przez producenta

8. Gestos¢ nasypowa wg PN-EN 1097-3: deklarowana przez producenta

9. Nasigkliwo$¢ wg PN-EN 1097-6, rozdziat 7, 8 lub 9: WA24deklarowana

10. Mrozoodporno$¢ wg PN-EN 1367-1; badana na kruszywie o wym. 8/11, 11/16 lub 8/16, kategoria
nie wyzsza niz: F2 -

11. Mrozoodporno$¢ wg PN-EN 1367-6 w 1%NaCl, wymagana kategoria: - ANaCl7

12. ,Zgorzel stoneczna” bazaltu wg PN-EN 1367-3; kategoria SBLA

13. Sktad chemiczny — uproszczony opis petrograficzny wg PN-EN 932-3 deklarowany przez
producenta

14. Grube zanieczyszczenia lekkie wg PN-EN 1744-1, pkt 14.2; kategoria nie wyzsza niz: mLPCO,1
15. Rozpad krzemianu dwuwapniowego w kruszywie z zuzla

wielkopiecowego chtodzonego powietrzem wg PN-EN 1744-1, pkt 19.1: wymagana odpornosc

16. Rozpad zwigzkdw Zelaza w kruszywie z zuzla wielkopiecowego chtodzonego powietrzem wg PN-EN
1744-1, pkt 19.2: wymagana odpornos¢

17. Statos¢ objetosci kruszywa z zuzla stalowniczego wg PN-EN 1744-1, pkt 19.3; kategoria nie
wyzsza niz: 13,5

18. Odpornos¢ na polerowanie kruszywa (badana na normowej frakcji kruszywa) wg PN-EN 1097-8,
kategoria nie nizsza niz: - PSV50*

19. Powinowactwo miedzy kruszywem i asfaltem oznaczone wg PNEN 12697-11, met. A, z
zastosowaniem frakgcji 5-8 lub 8-11 oraz lepiszcza przewidzianego do zastosowania, co najmniej %
- 80** *Kruszywa grube, ktdre nie spetniajg wymaganej kategorii wobec odpornosci na polerowani
e(PSV) moga byc¢ stosowane,

jesli sg uzywane w mieszance kruszyw grubych, ktora obliczeniowo osigga podang wartosc¢
wymaganej kategorii. Obliczona warto$¢ PSV mieszanki kruszywa jest Srednig wazong wynikajacg z
wagowego udziatu kazdego z rodzajow kruszyw grubych przewidzianych do zastosowania w
mieszance mma oraz kategorii odpornosci na polerowanie kazdego z tych kruszyw. Mozna mieszac
tylko kruszywa grube kategorii PSV44 i wyzszej.

** Jesli kruszywo grube nie spetnia tego warunku nalezy dobra¢ odpowiedni rodzaj i ilos¢ Srodka
adhezyjnego, ktora zapewni uzyskanie wymaganego powigzania przewidzianego do zastosowania
lepiszcza asfaltowego do tego kruszywa.

Tabela 3. Wymagania wobec kruszywa drobnego tamanego i o cigglym uziarnieniu do
D=8mm

do warstwy wiazacej i Scieralnej z betonu asfaltowego

Lp. Wiasciwosci kruszywa

Wymagania wobec kruszywa

drobnego tamanego i o ciaggltlym

uziarnieniu



1. Uziarnienie wg PN-EN 933-1 kruszywa, wymagana kategoria: GF85, GA85

2. Tolerancja uziarnienia; odchylenia nie wieksze niz wg

kategorii: GTC20

3. Zawartos¢ pytow wg PN-EN 933-1; kategoria nie wyzsza niz: 16

4. Jakosc¢ pytow wg PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza niz: MBF10

5.

Kanciastos$¢ kruszywa drobnego lub 0/2 wydzielonego z

kruszywa o ciggtym uziarnieniu wg PN-EN 933-6, rozdziat 8;

kategoria nie nizsza niz:

Ecs30

Nasigkliwos¢ wg PN-EN 1097-6, rodz. 7, 8 lub 9, kategoria: WA24deklarowana

6. Gestosc¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdziat 7, 8 lub 9: deklarowana przez producenta
7. Grube zanieczyszczenia lekkie wg PN-EN 1744-1, pkt 14.2;

kategoria nie wyzsza niz: mLPCO,1

Tabela 4. Wymagania wobec kruszywa drobnego nietamanego do warstwy wigzacej
Lp. Wiasciwosci kruszywa

Wymagania wobec kruszywa

drobnego tamanego i o ciagglym

uziarnieniu

1. Uziarnienie wg PN-EN 933-1 kruszywa, wymagana kategoria: GF85

2. Tolerancja uziarnienia; odchylenia nie wieksze niz wg

kategorii: GTC20

3. Zawartos¢ pytow wg PN-EN 933-1; kategoria nie wyzsza niz: 13

4. Jakos¢ pytow wg PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza niz: MBF10

5. Kanciastos¢ kruszywa drobnego wg PN-EN 933-6, rozdziat 8;

kategoria nie nizsza niz: Ecsdeklarowana

Nasigkliwo$¢ wg PN-EN 1097-6, rodz. 7, 8 lub 9, kategoria: WA24deklarowana

6. Gestos¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdziat 7, 8 lub 9: deklarowana przez producenta
7. Grube zanieczyszczenia lekkie wg PN-EN 1744-1, pkt 14.2;

kategoria nie wyzsza niz: mLPCO,1

Sktadowanie kruszywa powinno odbywac sie w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywem o innym wymiarze i pochodzeniu
Podtoze sktadowiska musi by¢ rowne, utwardzone i odwodnione.

2.4, Wypelniacz

W zaleznosci od warstwy nawierzchni nalezy stosowa¢ wypetniacz zgodny z PN-EN 13043 oraz
spetniajgcy wymagania podane w tabeli 5.

Tabela 5. Wymagania wobec wypetniacza

Lp. Wiasciwosci Wymagania

1. Uziarnienie wg PN-EN 933-10: zgodne z tablica 24 wg PN-EN 13043

2. Jako$¢ pytdw wg PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza niz: MBF10

3. Zawartos¢ wody wg PN-EN 1097-5; % (m/m) nie wyzsza niz: 1

4. Gestosc ziaren wg PN-EN 1097-7: deklarowana przez producenta

5. Wolne przestrzenie w suchym zageszczonym wypetniaczu wg PN-EN 1097-4; wymagana
kategoria: 128/45

Budowa i rozbudowa drég rowerowych i pieszo-rowerowych w pasie drogowym drdg publicznych,
gminnych i powiatowych na terenie gminy Nadarzyn

Lp. Wiasciwosci Wymagania

6. Przyrost temperatury mieknienia wg PN-EN 13179-1; wymagana kategoria: AR&B8/25

7. Rozpuszczalnos¢ w wodzie wg PN-EN 1744-1; kategoria nie wyzsza niz: WS10

8. Zawartos¢ CaCO3 w wypetniaczu wapiennym wg PN-EN 196-2; kategoria nie nizsza niz: CC70



9. Zawartos¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu mieszanym; wymagana kategoria: Ka NR, Ka
Deklarowana*

10. ,Liczba asfaltowa” wg PN-EN 13179-2, wymagana kategoria: BAMDeklarowana

* W przypadku stosowania wypetniacza mieszanego (zawierajgcego wapno hydratyzowane), mozna
zrezygnowac ze $rodka adhezyjnego pod warunkiem osiggniecia parametru ITSR zgodnego z tablicg 7.

Procentowy udziat wodorotlenku wapnia w wypetniaczu mieszanym powinien byc¢ tak dobrany, aby
przy ustalonej zawartosci wypetniacza, ilos¢ wodorotlenku wapnia byta 1,0+2,0% masy mieszanki
mineralnej (KaDeklarowana). W przypadku rezygnacji ze stosowania wypetniacza mieszanego stosuje
sie kategorie KaNR.

Sktadowanie wypetniacza powinno odbywac sie w silosach wyposazonych w urzadzenia do aeracji, w
warunkach zabezpieczajacych go przed zanieczyszczeniem i zawilgoceniem.

W przypadku stosowania wypetniacza mieszanego (z wodorotlenkiem wapnia) nalezy okresli¢ sposob
jego dozowania i przedtozy¢ do Inzynierowi do akceptacji.

2.5. Srodki polepszajace adhezje asfaltu do kruszywa

Zastosowane kruszywo mineralne i lepiszcze asfaltowe powinny wykazywa¢ odpowiednie
powinowactwo fizykochemiczne, gwarantujgce odpowiednig przyczepno$¢ (adhezje) lepiszcza do
kruszywa i odporno$¢ mieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie wody. Mogg by¢ stosowane gotowe
$rodki adhezyjne lub wypetniacz mieszany.

Decyzje o zastosowaniu Srodka adhezyjnego (lub wypetniacza mieszanego) podejmuje sie po
przeprowadzeniu przez Wykonawce badan laboratoryjnych przyczepnosci asfaltu do kruszywa. Ocene
przyczepnos$ci nalezy okresli¢ na podstawie badania wg PN-EN 12697-11, metoda A na wybranej
frakcji mieszanki mineralnej. Przyczepno$¢ lepiszcza do kruszywa powinna wynosi¢ co najmniej 80%
po 6 godzinach badania.

W przypadku negatywnego wyniku badania wg PN-EN 12697-11, metoda A, w celu poprawy
powinowactwa lepiszcza asfaltowego do kruszywa nalezy stosowac srodki poprawiajgce adhezje lub
wypetniacz mieszany. Mieszanka mineralno-asfaltowa musi spetnia¢ wymagania wobec ITSR zgodnie
z tablica odpowiednio 5.2, 5.3 lub 5.4.

2.6. Srodek adhezyjny

Zastosowane kruszywo mineralne i asfalt drogowy powinny wykazywa¢ powinowactwo

fizykochemiczne, zapewniajace odpowiednig adhezje (przyczepnosct) lepiszcza do kruszywa i
odporno$¢ mieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie wody.

Srodek adhezyjny, (jezeli zastosowany) dodawany jest do asfaltu, a jego iloé¢ powinna byé
dostosowana do konkretnej pary kruszywo-lepiszcze.

Nalezy uzyc¢ Srodek, ktdrego przydatnosc¢ zostata potwierdzona podczas wczesniejszych zastosowan
z takim samym rodzajem kruszywa (PN-EN 13108-1, pkt. 4.1). Potwierdzenie przydatnosci polega na
przedstawieniu przez Wykonawce pisemnej informacji od dostawcy/producenta srodka adhezyjnego
sktadajacej sie z :

3) referencji od zarzaddw drdg, na ktorych zastosowano srodek adhezyjny z takim samym

rodzajem kruszywa pod wzgledem petrograficznym lub

4) przedstawienie odpowiednich wynikéw badan potwierdzajacych poprawne dziatanie z takim
samym rodzajem kruszywa pod wzgledem petrograficznym.

Przedstawiane dokumenty muszg zosta¢ zaakceptowane przez Inzyniera.

Sposdb dozowania $rodka adhezyjnego powinien gwarantowac poprawne jego wprowadzenie do
lepiszcza asfaltowego.

Inzynier powinien zaaprobowac przedstawiony przez Wykonawce sposob dozowania.

2.7. Materialy do zlaczenia warstw konstrukcji

Do taczenia dziatek roboczych oraz faczenia warstwy z elementami wyposazenia drogi (np.
krawezniki, wpusty, studzienki itp.) nalezy stosowac¢ samoprzylepng tasme asfaltowo-polimerowg lub
mase asfaltowo-polimerowag wg PN-EN 13808 rozktadang maszynowo, do ktérych producent/dostawca
dostarczyt informacje o wczesniejszych pozytywnych zastosowaniach.

Potwierdzenie przydatnosci polega na przedstawieniu przez Wykonawce pisemnej informacji od
dostawcy/producenta sktadajacej sie z:

- referencji od zarzadow drdg, na ktdrych zastosowano dany wyrob lub

- przedstawienie odpowiednich wynikow badan potwierdzajgcych poprawne dziatanie wyrobu.



Przedstawiane dokumenty muszg zosta¢ zaakceptowane przez Inzyniera.

2.8. Skladowanie materiatow

Sktadowanie kruszywa powinno odbywac sie w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi rodzajami lub frakcjami kruszywa.

Wypetniacz nalezy sktadowac w silosach wyposazonych w urzadzenia do aeracji.

Asfalt powinien by¢ sktadowany w zbiornikach, ktorych konstrukgcja i uzyte do ich wykonania materiaty
wykluczajg mozliwos¢ zanieczyszczenia asfaltu. Zbiorniki powinny by¢ wyposazone w automatycznie
sterowane urzadzenia grzewcze - olejowe, parowe lub elektryczne. Nie dopuszcza sie ogrzewania
zbiornika asfaltu otwartym ogniem. Zbiornik roboczy oraz przewody doprowadzajgce asfalt do
otaczarki powinny by¢ izolowane termicznie i by¢ wyposazone w automatyczny system grzewczy
zdolny do utrzymania zadanej temperatury z tolerancjg = 5°C oraz w ukfad cyrkulacji asfaltu.
Emulsje asfaltowg nalezy sktadowac w opakowaniach transportowych lub stacjonarnych zbiornikach
pionowych z nalewaniem od dna. Nie nalezy nalewac¢ emulsji do opakowan i zbiornikow
zanieczyszczonych materiatami mineralnymi.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00.00. "Wymagania ogdine".

3.2. Sprzet stosowany do wykonania robét

Wykonawca przystepujac do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinien wykazaé
sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:

wytwdrni stacjonarnej (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym do wytwarzania mieszanek
mineralnoasfaltowych, ktérej wydajnos¢ musi zapewnic¢ zapotrzebowanie na mieszanke do budowy
realizowanej bez postoju sprzetu rozkfadajacego i zageszczajgcego. Dozowanie sktadnikow
mieszanki mineralno-asfaltowej powinno by¢ wagowe. Odchytki masy dozowanych sktadnikéw (w
stosunku do masy poszczegolnych sktadnikéw zarobu) nie powinny by¢ wieksze od + 2 % (m/m).
Na wytwdrni powinien by¢ wdrozony certyfikowany system ZKP zgodnie z PN-EN 13108-21.

Kopia certyfikatu wystawiona przez uprawniong jednostke notyfikowang powinna by¢ dostarczona
Inzynierowi. System sterowania produkcji mma powinien zapisywac dane z produkcji w plikach
elektronicznych. Na zadanie Inzyniera Wykonawca dostarczy wydruki ze wskazanego okresu
produkcji mma. Na zakonczenie kontraktu, w ramach Operatu Technologicznego, Wykonawca
zatgczy do dokumentacji ptyte CD z nagranymi danymi z produkgcji.

rozktadarek do wbudowywania i zageszczania mieszanek mineralno-asfaltowych o wydajnosci
skorelowanej z wydajnoscig otaczarki, wyposazonych w automatyczne sterowanie pozwalajgce

na utozenie warstwy zgodnie z zatozong niweletg oraz gruboscia, elementy wstepnie

zageszczajgce gorgcg mieszanke (listwy ubijajace i belki wibrujgce) wraz ze sprawng regulacjag
czestotliwosci i amplitudy drgan oraz urzadzenia do podgrzewania elementdéw roboczych

ukfadarki, skrapiarek wyposazonych w elektroniczny uktad sterowania dozowaniem lepiszcza
asfaltowego, a odchytka dozowanie nie moze przekracza¢ +- 10% ustalonej jednostkowej ilosci
dozowania, walcow lekkich, $rednich i ciezkich stalowych gtadkich, matych walcéw wibracyjnych o
szerokosci do 1m, ubijakéw, ptyt wibracyjnych, walcow ogumionych ciezkich o regulowanym cisnieniu
w oponach, samochodéw samowytadowczych wysokotonazowych z przykryciem brezentowym lub
izolowanych termicznie (tzw. termoséw).

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00. "Wymagania ogdine".

4.2. Transport materiatow

4.2.1. Asfalt nalezy przewozi¢ w cysternach kolejowych lub samochodach izolowanych i
zaopatrzonych w urzadzenia umozliwiajgce posrednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe.

4.2.2. Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w sposdb zabezpieczony je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materialami i nadmiernym zawilgoceniem.

4.2.3. Wypetniacz nalezy przewozi¢ w sposdb chronigcy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i



zanieczyszczeniem. Wypetniacz luzem powinien by¢ przewozony w odpowiednich cysternach
przystosowanych do przewozu materiatow sypkich, umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny.
4.2.4. Emulsja asfaltowa moze by¢ transportowana w zamknietych cysternach , autocysternach,
beczkach i innych opakowaniach pod warunkiem, ze nie beda korodowaty pod wplywem emuls;ji i nie
beda powodowaly jej rozpadu. Cysterny powinny by¢ wyposazone w przegrody. Nie nalezy uzywac
opakowan z metali lekkich (moze zachodzi¢ wydzielanie wodoru i grozba wybuchu przy emulsjach o
pH < 4).

4.2.5. Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy dowozi¢ na budowe pojazdami samowytadowczymi w
zaleznosci od postepu robot. Podczas transportu i postoju przed wbudowaniem mieszanka powinna
by¢ zabezpieczona przed ostygnieciem i doptywem powietrza (przez przykrycie, pojemniki
termoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Zaleca sie, aby czas transportu od zatadunku do roztadunku nie
powinien przekraczac 2 godziny z jednoczesnym spetnieniem warunku zachowania temperatury
wbudowania. Warunki i czas transportu mieszanki, od produkcji do wbudowania, powinny zapewniac
utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale. Powierzchnie pojemnikdw uzywanych do
transportu mieszanki powinny by¢ czyste, a do zwilzania tych powierzchni mozna uzywac tylko Srodki
antyadhezyjne nie wplywajace szkodliwie na mieszanke.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogdlne zasady wykonania robdt podano w ST DM.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

5.2. Projektowanie mieszanki betonu asfaltowego

Przed przystgpieniem do robdt, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca opracuije i
dostarczy Inzynierowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej oraz wyniki badan
laboratoryjnych i probki materiatdbw pobrane w obecnoéci Inzyniera.

Projektowanie empiryczne mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

doborze sktadnikow mieszanki, doborze optymalnej ilosci asfaltu, okresleniu jej wtasciwosci i
poréwnaniu wynikéw z zatozeniami projektowymi. Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna
miesci¢ sie w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego przez krzywe graniczne.

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych oraz orientacyjne zawartosci
asfaltu podano w tabeli 6.

Tabela 6. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawartosc lepiszcza w mieszance betonu
asfaltowego do warstwy wigzacej i Scieralnej

Wiasciwosc

Przesiew, [% (m/m)]

warstwa wigzgca warstwa

Scieralna

Wymiar sita #, [mm] AC11W AC16W

(dla ulic KR1-2)

AC1l6W

(dla ulic KR3-6) AC8S

31,5----

22,4 - 100 100 -

16 10090 + 100 90 + 100 -

11,290 + 100 65 + 80 70 + 90 100

860 +85-55+8590 + 100

56---70+90

230 +5525+ 55255045+ 60

0,1256 +245+154+128 + 22

0,0633+83+84+106+ 14

Zawartos¢ asfaltu catkowitego, Bmin Bmin4,6 Bmin4,4 Bmin5,8

Minimalna zawartosSc¢ lepiszcza jest okreslona przy zatozonej gestosci mieszanki mineralnej

2,650 Mg/m3. Jezeli stosowana mieszanka mineralna ma inng gestos$¢ (pd ), to do wyznaczenia



minimalnej zawartosci lepiszcza podang wartos¢ nalezy pomnozy¢ przez wspotczynnik a wedtug
rownania: rad 2,650 = Sklad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien by¢ ustalony na podstawie
badan probek laboratoryjnych wykonanych wg metody Marshalla. Prébki oraz wykonana warstwa z
betonu asfaltowego powinny spetnia¢ wymagania podane w tabeli 7 i 8.

Tabela 7. Wymagane wiasciwosci projektowanego betonu asfaltowego do warstwy
wiazacej i

$cieralnej dla obcigzenia ruchem KR3-6

Wiasciwos¢ Warunki zageszczania wg PNEN

13108-20

Metoda i warunki badania

Wymagania AC16W AC11S Zawartos¢ wolnej przestrzeni Ubijanie 2 x 75 uderzen, temperatura
zageszczania 145+5°C PN-EN 12697-8 Vmin4,0 Vmax7,0 Vmin2,0 Vmax4,0

Zawartos¢ wolnej przestrzeni wypetnionej asfaltem Ubijanie 2 x 75 uderzen, temperatura
zageszczania 145x5°C PN-EN 12697-8 VFBDeklarowana

Zawartos$¢ wolnej przestrzeni w mieszance Ubijanie 2 x 75 uderzen, temperatura zageszczania
145+5°C PN-EN 12697-8 VMADeklarowana

Wiasciwos¢ Warunki zageszczania wg PNEN 13108-20

Metoda i warunki badania Wymagania AC16W AC11S mineralnej

Odpornos¢ na deformacje trwate Watowanie, P98-P100 PN-EN 12697-22, metoda B w powietrzu,
T= 60°C, 10 000 cykli, grubos¢ ptyty 60mm WTSAIRO,15 (dla ulic KR5)

WTSAIRO, 30 (dla ulic KR3) PRDAIRDeklarowana WTSAIRO,30 PRDAIRDeklarowana
Odpornos¢ na dziatanie wody Ubijanie 2 x 35 uderzen PN-EN 12697-12, przechowywanie w
40°C z jednym cyklem zamrazania, badanie w T=25°C ITSR80 ITSR90

Wskaznik zageszczenia warstwy, [%] - PN-EN 13108-20, zat. C.4 >98 >98

Wolna przestrzen w warstwie [%] - PN-EN 13108-20, zat. C.5

Vmin4,0

Vmax8,0

Vmin2,0

Vmax6,0

Tabela 8. Wymagane wiasciwosci projektowanego betonu asfaltowego do warstwy
wiazacej i scieralnej dla obcigzenia ruchem KR1-2 oraz na sciezkach rowerowych
Wiasciwos¢ Warunki zageszczania wg PN-EN 13108-20

Metoda i warunki badania

Wymagania AC16W AC11W AC8S

Zawartos¢ wolnej przestrzeni Ubijanie 2 x 50 uderzen,

temperatura zageszczania 145+5°C

PN-EN 12697-8

Vmin3,0

Vmax6,0

Vmin1,0

Vmax3,0

Zawartos¢ wolnej przestrzeni wypetnionej asfaltem

Ubijanie 2 x 50 uderzen,

temperatura zageszczania

145+5°C

PN-EN 12697-8

VFBmIin60

VFBmax80

VFBmMIn65

VFBmax80



VFBmin75

VFBmax93

Zawartos¢ wolnej przestrzeni w mieszance mineralnej

Ubijanie 2 x 50 uderzen,

temperatura zageszczania 145+5°C

PN-EN 12697-8 VMAmin14

Odpornos¢ na dziatanie wody Ubijanie 2 x 35 uderzen

PN-EN 12697-12,

przechowywanie w 40°C z jednym cyklem zamrazania, badanie w T=25°C ITSR80 ITSR90
Wskaznik zageszczenia warstwy, [%] - PN-EN 13108-20, zat. C.4 >98

Wolna przestrzen w warstwie [%] - PN-EN 13108-20, zat. C.5

Vmin3,0

Vmax6,0

Vmin1,0

Vmax3,0

5.3. Ocena zgodnosci

5.3.1. Wstepne Badanie Typu

Po zakonczeniu projektowania sktadu mieszanki i wykonaniu badan zgodnie z tabelg 7 nalezy
opracowac pisemne sprawozdanie z badan i przedtozy¢ je Inzynierowi.

Wstepne Badanie Typu (kompletna recepta) obejmuje kompletny zestaw badan mieszanki
mineralnoasfaltowej betonu asfaltowego AC 22 P zgodnie z wymaganiami podanymi w tabeli 7 w celu
okreslenia przydatnosci mieszanek mineralno-asfaltowych do wskazanego zastosowania, wraz z
badaniami materiatow sktadowych.

Wstepne Badanie Typu powinno by¢ przeprowadzone przy pierwszym wprowadzeniu mieszanek
mineralno-asfaltowych do obrotu w celu wykazania zgodnosci z niniejszg ST.

5.3.2. Sprawozdanie z badania typu

Sprawozdanie z badania typu powinno zawiera¢ informacje:

a) Ogdine:

— numer identyfikacyjny Badania Typu (identyfikacja wszystkich stron),

— numer normy wyrobu (datowany) oraz numer dokumentu odniesienia WT ZDW,

— nazwa i adres producenta mieszanki mineralno-asfaltowej. (obowigzkowo przy walidacji
produkgiji),

— data wydania BT,

informacja kto opracowat i autoryzowat BT,

okreslenie typu mieszanki,

zestawienie zatgcznikéw do BT,

rodzaj walidacji (laboratoryjna lub produkgiji),

— dla mieszanek z uzyciem asfaltu modyfikowanego minimalna i maksymalna temperatura

— produkgji,

— informacja o przeznaczeniu mma (Informacja ta moze znajdowac sie w oddzielnym pismie).
b) Informacje o sktadnikach:

— kazdy wymiar kruszywa - pochodzenie i rodzaj. Nalezy podac uziarnienie oraz gestos¢ pa i prd
(of dla wypetniaczy) kruszyw uzytych do badan,

— jezeli stosowany jest granulat asfaltowy nalezy podac jego pochodzenie (warstwa, droga itp.),
uziarnienie mieszanki mineralnej w granulacie oraz wielko$¢ kawatkéw granulatu U i
zawartos¢ asfaltu rozpuszczalnego S w granulacie. Gestos¢ mieszanki mineralnej z granulatu
nalezy oznaczy¢ po wyekstrahowaniu asfaltu. Kruszywo nalezy podzieli¢ na czesci 0,063/4
mm i 4/D. Oznaczenie nalezy wykona¢ zgodnie z PN-EN 1097-6 i obliczy¢ Srednig wazona
gestosci pa i prd

— lepiszcze — typ i rodzaj. Dla asfaltow modyfikowanych dodatkowo nalezy podac zrédto
(pochodzenie). Nalezy podac penetracje lub temp. mieknienia lepiszcza uzytego do badan,



— dodatki - zrodto i rodzaj, deklaracja o pozytywnym zastosowaniu lub badania potwierdzajgce
ich przydatnos$¢. Przy stosowaniu wapna hydratyzowanego jako $rodka adhezyjnego, jego
ilo$¢ nalezy réwniez uwzgledni¢ jako wypetniacz dodany. Mieszanina wypetniacza dodanego
oraz wodorotlenku wapnia jest traktowana jak wypetniacz mieszany i musi spetniac
wymagania jak dla wypetniacza wyszczegdlnione w odpowiednich tablicach WT.

¢) Informacje o mieszance mineralno-asfaltowej oraz mieszance mineralnej:

— sktad, w %em/m, mieszanki mineralno-asfaltowej podany jako wejsciowy sktad (walidacja
laboratoryjna) i/lub wyjsciowy sktad (w wypadku walidacji produkcji),

— sktad % mieszanki mineralnej, wyniki wszystkich wtasciwo$ci mma i mm wskazanych w
odpowiednim WT ZDW przy zaprojektowanej zawartosci asfaltu z podaniem symboli i
odpowiednich jednostek zgodnych z ostatnim datowaniem normy,

— krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej prezentowana jako przesiew w % przez kolejne sita,
— zawarto$¢ asfaltu zadozowanego Bz,

— zawartos$¢ asfaltu catkowitego B w stosunku do mma,

— zawartos$c¢ asfaltu nierozpuszczalnego Bn,

— zawartos$¢ asfaltu rozpuszczalnego S,

— zawarto$¢ wolnej przestrzeni w mma Vm (jako dane zrédtowe nalezy poda¢ gesto$¢ pmv i
gestos¢ objetosciowg pbxxx

— procentowa ilos¢ dodatkdw z podaniem sposobu dozowania (w stosunku do asfaltu lub mma)
— metoda, energia i temperatura zageszczania probek.

d) Zafaczniki

— oznakowanie CE lub badania Typu,

— sprawozdania z badan wszystkich wiasciwosci sktadnikdbw mma oraz badan mma
wymaganych w ST:

_ gestosci kruszyw w wodzie, (symbole poda¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 1097-6,
pa i prd),

_ gestos¢ wypetniacza pf w wodzie lub rozpuszczalniku,

_ gestos¢ mieszanki mineralno-asfaltowej w wodzie pmv

_ gestos¢ objetosciowa mieszanki mineralno-asfaltowej pb

_ zawarto$¢ wolnej przestrzeni w mma - Vm,

_ zawarto$¢ wolnej przestrzeni w mm - VMA,

_ wypetnienie wolnej przestrzeni asfaltem - VFB,

_ uziarnienie podane jako przesiew kazdego kruszywa uzytego do badan,

_ penetracje lub temp. mieknienia lepiszcza uzytego do badan,

_ badanie odpornoéci na wode i mréz (ITSR) — kopie wydrukéw sity przeliczone na ITS z
aparatu do rozciggania posredniego,

_ badania odpornoséci na deformacje trwate (WTSAIR i PRDAIR) — kopie wydrukéw z aparatu do
koleinowania (jezeli badanie wymagane),

_ badanie powinowactwa pomiedzy asfaltem a kruszywem (w kazdym przypadku)

_ badanie sptywnosci, D (gdy wymagane).

Kazdy z parametrow nalezy oznaczy¢ symbolem zgodnie z odpowiednia norma.

Wszystkie stronice Badania Typu, oraz zatgczniki powinny by¢ identyfikowalne.

Badania powinny by¢ wykonane zgodnie z odpowiednig metodg badawcza:

— odpornos$¢ na wode i mréz wg PN-EN 12697-12,

— odpornos$¢ na deformacje trwate wg PN-EN 12697-22, maty aparat, metoda B, w powietrzu, w
temperaturze 60°C, 10000 cykli; nalezy zwrdci¢ uwage na zastosowanie odpowiedniej
grubosci oraz wiasciwy wskaznik zageszczenia ptyty do koleinowania na poziomie 98+100%;
po wykonaniu badania odpornosci na deformacje w aparacie do koleinowania, nalezy
przedstawi¢ sprawozdanie z badania zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 12697-22 p.10.
Sprawozdanie z Badania Typu zachowuje waznos¢ do okreslonego sktadu mieszanki, az do
wystgpienia zmiany materiatéw sktadowych, ale nie dtuzej niz przez okres pieciu lat.



Badanie Typu powinno by¢ powtdrzone w wypadku, gdy wystapi cho¢ jeden z ponizszych warunkéw:
— po uptywie pieciu lat,

— zmiana ztoza kruszywa,

— zmiana rodzaju kruszywa (typu petrograficznego),

— zmiana kategorii kruszywa grubego w jednej z nastepujgcych wiasciwosci: ksztattu, udziatu

ziaren cze$ciowo przekruszonych, odpornosci na rozdrabnianie, lub kanciastosci kruszywa

drobnego. zmiana gestosci mieszanki mineralnej (Srednia wazona obliczona z wszystkich

frakcji) o wiecej niz 0,05 Mg/m3

— zmiana rodzaju lepiszcza, (uwaga — zmiana zrddta pochodzenia lepiszczy drogowych nie

powoduje koniecznosci wykonania nowego badania typu, zasada ta nie dotyczy asfaltow
modyfikowanych),

— zmiana typu mineralogicznego wypetniacza.

Wszystkie strony sprawozdania z Badania Typu powinny by¢ ponumerowane i identyfikowalne, a
ostatnia strona podpisana (autoryzowana) przez osobe odpowiedzialng za przygotowanie Badania
Typu.

Wszystkie badania w Badaniu Typu muszg by¢ wykonane zgodnie ze wskazang w ST metoda
badawcza, do ktdrej przypisany jest numer Normy Polskiej. Badanie nalezy wykonac zgodnie z
najnowszym wydaniem (datowaniem) normy. Na wdrozenie najnowszego datowania normy przyjmuje
sie okres przejsciowy do 6 miesiecy.

Wartosci liczbowe zbadanych wiasciwosci muszg by¢ zapisane w formacie, doktadnosci i jednostkach
zgodnych z odpowiednig metoda badawczag wg Polskiej Normy.

Zapewnienie poprawnosci sprawozdania z Badania Typu i jego zgodnosci z odpowiednimi Polskimi
Normami nalezy do obowigzkéw Wykonawcy.

5.3.3. Okres waznosci badania typu

Sprawozdanie z badania typu zachowuje waznos¢ do okreslonego sktadu mieszanki az do
wystgpienia zmiany materiatdw sktadowych, ale nie dtuzej niz przez okres pieciu lat.

5.3.4. Zakladowa Kontrola Produkcji

Producent winien posiadac certyfikowany system Zaktadowej Kontroli Produkcji do kazdego miejsca
produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej, z ktdrej bedzie ona dostarczana na kontrakt. Certyfikat ZKP
powinien by¢ aktualny, dotyczy¢ WMA, ktéra bedzie produkowata mma na kontrakt oraz by¢
wystawiony przez jednostke notyfikowana. Certyfikat i wszelkie dokumenty dotyczgce ZKP muszg by¢
udostepnione Inzynierowi na jego zadanie.

W ramach systemu ZKP wg PN-EN 13108-21 Producent mieszanki mineralno-asfaltowej ma
obowigzek wyznaczy¢é metodg pojedynczego wyniku, zgodnie z PN-EN 13108-21 zat. A, produkcyjny
poziom zgodnosci (PPZ) Wytwdrni, bedacy podstawg do okreslenia minimalnej czestosci badan
gotowego wyrobu.

5.3.4.1. Czestosc¢ badan i pomiarow w ramach ZKP

Do celéw ZKP oraz kontroli jakosci mma ustala sie te samg czesto$¢ pobierania probek mma, zalezng
od wielkosci produkcji na kontrakcie oraz wymaganej kategorii doktadnos$ci produkcji (X lub Y) wg
tabeli 8 i 9 niniejszej ST.

Czestos¢ pobierania probek zalezna jest od osigganego przez WMA produkcyjnego poziomu
zgodnosci (PPZ) odzwierciedlajgcego zdolnos¢ WMA do doktadnej produkcji mma. Sposdb obliczania
PPZ znajduje sie w normie PN-EN 13108-21 zatgcznik A i musi by¢ wdrozony na wytworni, do ktérej
wydano certyfikat ZKP.

W zaleznosci od osiggnietego PPZ minimalna czestos¢ badan gotowego wyrobu (tony/badanie)
powinna by¢ zgodna z tablicg 6.1 i 6.2. Dopuszczalne odchylenia zawartosci sktadnikdw mieszanki
mineralno-asfaltowej wzgledem sktadu zaprojektowanego do celéw ustalania PPZ powinny miesci¢
sie w granicach podanych w tablicy A1l. normy PN-EN 13108-21 Zatgcznik A dla metody
pojedynczego wyniku, dotyczacej mieszanki gruboziarnistej.

Nie dopuszcza sie oceniania doktadnosci pracy otaczarki oraz prawidtowosci sktadu mieszanki
mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na segregacje kruszywa.



Dopuszczalne odchylenia zawartosci sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej stuzace do ustalenia
PPZ i czestosci badania probek w ramach ZKP nie sg tozsame z dozwolonymi odchytkami od recepty
w ocenie jakosciowej mma stosowanej wg pkt 6.3 niniejszej ST.

5.3.5. Oznakowanie i dokument towarzyszacy dostawie

Dostawca/producent mieszanki mineralno-asfaltowej powinien oznakowywa¢ mma znakiem CE na
dokumentach handlowych przekazywanych odbiorcy/Wykonawcy robdt oraz dotgcza¢ do kazdej
dostawy dokument towarzyszacy dostawie wg wzoru podanego w PN-EN 13108-1 w petnej lub
skréconej formie. Wykonawca uzgodni z Inzynierem forme oznakowania i forme dokumentu
towarzyszacego dostawie.

5.3.5.1. Dokument dostawy

Dokument dostawy towarzyszacy kazdej partii mieszanki mineralno-asfaltowej wystanej przez
wytwornie musi zawiera¢, co najmniej nastepujace dane:

— producent mieszanki i identyfikacja wytwdrni,

— opis wyrobu

— mozliwos¢ uzyskania informacji na temat wynikow wstepnego badania typu,

— informacje o zastosowanych dodatkach.

5.4. Wytwarzanie mieszanki betonu asfaltowego

Produkcja mieszanki mineralno-asfaltowej moze nastgpi¢ po akceptacji przez Inzyniera sprawozdania
ze wstepnego badania typu oraz ustaleniu wejsciowego lub wyjsciowego sktadu mieszanki. Inzynier
po sprawdzeniu merytorycznej poprawnosci przedstawionych dokumentéw, dopuszcza do
rozpoczecia produkcji i ukladania mma. Nie dopuszcza sie produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej na
WMA, do ktdrej nie wydano certyfikatu do ZKP. Podczas produkcji stosuje sie ciggtg ocene PPZ.
Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy produkowac w otaczarce o mieszaniu cyklicznym
zapewniajgcej prawidtowe dozowanie sktadnikdw, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie
temperatury sktadnikéw i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej.

Dozowanie sktadnikow, w tym takze wstepne, powinno by¢ wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne
z recepty. Tolerancje dozowania sktadnikéw mogg wynosic¢: jedna dziatka elementarna wagi, lecz nie
wiecej niz £2% w stosunku do masy skfadnika. Dopuszcza sie dozowanie objetosciowe asfaltu, przy
uwzglednieniu zmiany jego gestosci w zaleznosci od temperatury.

Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposdb posredni, z uktadem termostatowania,
zapewniajgcym utrzymanie statej temperatury z tolerancjg £5°C.

Jezeli jest przewidziane dodanie Srodka adhezyjnego, to powinien on by¢ dozowany do asfaltu

w sposob i w ilosciach okreslonych w recepcie.

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu wypetniacza
uzyskata wtasciwg temperature. Maksymalna temperatura gorgcego kruszywa nie powinna by¢
wyzsza o wiecej niz 30°C od maksymalnej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podanej
ponizej.

Minimalna i maksymalna temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej w zbiorniku powinna miescic sie
w granicach:

— 170 + 185°C dla PMB 25/55-60,

— 160 + 175°C dla PMB 45/80-55, PMB 45/80-65.

natomiast mieszanki mma bezpo$rednio po wysypaniu ze zbiornika:

— 165 + 180°C dla PMB 25/55-60,

— 160 + 180°C dla PMB 45/80-55, PMB 45/80-65.

Na zadanie Inzyniera Wykonawca dostarczy wyniki rejestracji parametrow z produkcji masy
bitumicznej.

Sposob i czas mieszania sktadnikdw mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewni¢ réwnomierne
otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.

System dozowania dodatkéw modyfikujgcych lub stabilizujgcych powinien zapewni¢ jednorodno$c
dozowania dodatkéw do wytwarzanej mieszanki. Warunki wytwarzania i przechowywania mieszanki



mineralno-asfaltowej na gorgco nie powinny istotnie wptywac na skuteczno$¢ dziatania tych
dodatkow.

5.5. Przygotowanie podtoza

Podtoze pod warstwe Scieralng z betonu asfaltowego stanowi warstwa wigzaca z betonu asfaltowego
wg niniejszej ST.

Podtoze pod warstwe wigzaca z betonu asfaltowego stanowi warstwa podbudowy z betonu
asfaltowego wg ST D.04.07.01 lub warstwa podbudowy z mieszanki niezwigzanej kruszywa
naturalnego tamanego o uziarnieniu 0/31,5 wg ST D.04.04.02.

Podtoze pod warstwe z betonu asfaltowego powinno by¢ na catej powierzchni:

- ustabilizowane i nosne,

- czyste, bez zanieczyszczen,

- wyprofilowane, réwne i bez kolein.

Z uwagi na to, Ze podioze stanowi nowo wykonana warstwa asfaltowa, ocena nieréwnosci bedzie
dokonana w ramach odbioru tej warstwy, na podstawie wymagan ww. ST.

Jezeli nierownosci (podtuzne i/lub porzeczne) sa wieksze niz dopuszczalne, to nalezy wyréwnac
podtoze poprzez frezowanie lub wykonanie warstwy wyréwnawczej.

Przed utozeniem warstwy wigzacej warstwy nizej lezgce powinny by¢ oczyszczone i skropione
emulsjg asfaltowa zgodnie z ST D.04.03.04.

5.6. Proba technologiczna

Wykonawca przed przystapieniem do produkcji mieszanki betonu asfaltowego jest zobowigzany do
przeprowadzenia w obecnosci Inzyniera proby technologicznej, ktéra ma na celu sprawdzenie
zgodnosci wiasciwosci wyprodukowanej mieszanki z receptg. W tym celu nalezy zaprogramowac
otaczarke zgodnie z receptg roboczg i w cyklu automatycznym produkowac¢ mieszanke. Do badan
nalezy pobrac¢ mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu sie pracy otaczarki.

Nie dopuszcza sie oceniania doktadnosci pracy otaczarki oraz prawidtowosci sktadu mieszanki
mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na mozliwg segregacje kruszywa.
Mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu sie pracy otaczarki nalezy zgromadzi¢ w silosie lub
zatadowac na samochdd. Prébki do badan nalezy pobrac ze skrzyni samochodu zgodnie metoda
okreslong w PN-EN 12697-27.

Na podstawie uzyskanych wynikéw Inzynier podejmuje decyzje o wykonaniu odcinka prébnego.
5.7. Odcinek probny

Przed przystapieniem do wykonania warstwy betonu asfaltowego co najmniej 3 dni przed
rozpoczeciem robot Wykonawca wykona odcinek prébny w celu usciélenia organizacji wytwarzania i
uktadania oraz ustalenia warunkdw zageszczania i uzyskiwanych parametréw jakosciowych.
Odcinek probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu uzgodnionym z Inzynierem. Powierzchnia
odcinka probnego powinna wynosi¢ co najmniej 500 m2, a dtugos$¢ co najmniej 50 m. Doktadng
lokalizacje i dtugo$¢ odcinka probnego Wykonawca powinien uzgodnic z Inzynierem.

Na odcinku probnym Wykonawca powinien uzy¢ takich materiatdw oraz sprzetu, jakie zamierza
stosowa¢ do wykonania warstwy Scieralne;j.

Wykonawca moze przystgpi¢ do realizacji robdt po zaakceptowaniu przez Inzyniera technologii
wbudowania i zageszczania oraz wynikéw z odcinka probnego.

W przypadku posiadania przez Wykonawce udokumentowanych pozytywnych doswiadczen z tg sama
mieszankg betonu asfaltowego (taki sam sktad mieszanki mineralno-asfaltowej) dopuszcza sie za
zgodq Inzyniera nie wykonywanie odcinka prébnego.

5.8. Polaczenie miedzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwato$ci nawierzchni jest uzaleznione od zapewnienia potgczenia miedzy
warstwami i ich wspdtpracy w przenoszeniu obcigzenia nawierzchni ruchem.

Podtoze powinno by¢ skropione lepiszczem. Ma to na celu zwiekszenie potaczenia miedzy warstwami
konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie przed wnikaniem i zaleganiem wody miedzy warstwami.
Skropienie lepiszczem podtoza, przed utozeniem warstwy z mieszanki betonu asfaltowego, powinno
by¢ wykonane w ilosci podanej w przeliczeniu na pozostate lepiszcze, tj.:



- 0,3 + 0,5 kg/m2 dla skropienia podbudowy asfaltowej,

- 0,1 + 0,3 kg/m2 dla skropienia warstwy wigzacej z betonu asfaltowego,

przy czym ilos¢ emulsji nalezy dobraé z uwzglednieniem podtoza oraz porowato$ci mieszanki betonu
asfaltowego. Jesli mieszanka ma wiekszg zawartos¢ wolnych przestrzeni, to nalezy uzy¢ wiekszg ilos¢
lepiszcza, ktére po utozeniu warstwy betonu asfaltowego uszczelni ja.

Skropienie podtoza nalezy wykona¢ rownomiernie stosujgc rampy do skrapiania, np. skrapiarki do
lepiszczy asfaltowych. Dopuszcza sie skrapianie reczne lancg w miejscach trudno dostepnych (np.
Scieki uliczne) oraz przy urzadzeniach usytuowanych w nawierzchni lub jg ograniczajgcych. W razie
potrzeby urzadzenia te nalezy zabezpieczy¢ przed zabrudzeniem.

W przypadku stosowania emulsji asfaltowej podioze powinno by¢ skropione przed ukfadaniem
warstwy z betonu asfaltowego w celu odparowania wody, w zaleznosci od ilosci emulsji asfaltowe;:
- 2 h w przypadku zastosowania 0,5-1,0 kg/m2,

- 0,5 h w przypadku zastosowania do 0,5 kg/m2.

5.9. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowg mozna wbudowywac na podtozu przygotowanym zgodnie z zapisami
ST.

Na podtozu nie moze byc¢ $niegu lub lodu. Transport mieszanki betonu asfaltowego powinien by¢
zgodny z zaleceniami podanymi w punkcie 4.2.

Mieszanke betonu asfaltowego nalezy wbudowywac w sprzyjajacych warunkach atmosferycznych.
Nie wolno wbudowywac mieszanki betonu asfaltowego, gdy na podtozu tworzy sie zamkniety film
wodny.

Temperatura otoczenia w ciggu doby nie powinna by¢ nizsza od temperatury podanej w tabeli 9.
Temperatura otoczenia moze by¢ nizsza w przypadku stosowania ogrzewania podtoza.

W przypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltowych z dodatkiem obnizajgcym temperature
mieszania i wbudowania nalezy indywidualnie okresli¢ wymagane warunki otoczenia.

Tabela 9. Minimalna temperatura otoczenia podczas wykonania warstw asfaltowych
Rodzaj robot

Minimalna temperatura otoczenia [0C]

przed przystgpieniem do robot w czasie robot

Warstwa Scieralna o grubosci > 3 cm 0 +5

Warstwa wigzgca -2 (przystapienie do robot wymaga akceptacji Inzyniera)

Wiasciwosci wykonanej warstwy powinny spetnia¢ warunki podane w tabelach 7, 8.

Mieszanka AC powinna by¢ wbudowywana uktadarkg wyposazong w uktad z automatycznym
sterowaniem grubo$ci warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokumentacjg projektowg. W
miejscach niedostepnych dla sprzetu dopuszcza sie wbudowywanie reczne.

Grubos$¢ wykonanej warstwy powinna by¢ sprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejscach (w osi
i przy brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny by¢ réwnomiernie zageszczone ciezkimi walcami drogowymi. Do warstw
z mieszanki betonu asfaltowego nalezy stosowac walce drogowe stalowe gtadkie z mozliwoscig
wibracji lub oscylacji oraz walce ogumione. Zageszczanie nalezy rozpocza¢ od krawedzi nawierzchni
ku Srodkowi.

Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zageszczania powinna by¢ zgodna ze wskazaniami
producenta asfaltu i miesci¢ sie w przedziale minimalnych i maksymalnych wartosci temperatury
mieszanki, tj. dla PMB 25/55-60 od 150 do 170°C, a dla PMB 45/80-55 od 145 do 165°C.

5.10. Polaczenia technologiczne

Potaczenia technologiczne powinny by¢ wykonane w linii prostej, réwnolegte lub prostopadte do osi
drogi.

W przypadku rozktadania mieszanki catg szerokoscig warstwy, ztgcza poprzeczne, wynikajace z
dziennej dziatki roboczej, powinny by¢ réwno obciete, posmarowane lepiszczem i zabezpieczone
listwg przed uszkodzeniem.

W przypadku rozktadania mieszanki potowg szerokosci warstwy, wystepujace dodatkowo ztgcze



podtuzne nalezy zabezpieczy¢ w sposob podany dla ztgcza poprzecznego.

Ztacza w konstrukgji wielowarstwowej powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie co najmniej 15 cm.
Ztacza powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajgce warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania ogolne".

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ i przedstawi¢ Inzynierowi
sprawozdanie z Badania Typu (kompletng recepte) oraz (wejsciowy lub wyjsciowy) sktad mieszanki
wraz z wymaganymi zatgcznikami, celem poroéwnania akceptacji. W przypadku posiadania przez
dostawce materiatéw certyfikatu ZKP lub ISO 9001 dopuszcza sie przedstawienie wynikow
dostarczonych przez dostawce.

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym B,
certyfikat zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobate techniczng, ew. badania materiatow
wykonane przez dostawcow itp.),

- ew. wykonac wiasne badania wtasciwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania robot,
okreslone przez Inzyniera,

- sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatow z tworzyw.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptaciji.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Czestos¢ badan i pomiarow

Kontroli podlega jako$¢ materiatdw sktadowych oraz jakos$¢ dostarczanej na budowe mieszanki
mineralno-asfaltowej (uziarnienie, catkowita zawartos¢ asfaltu oraz zawarto$¢ wolnej przestrzeni), a
takze jakos¢ wykonanych warstw: wigzacej i Scieralnej. Wyniki kontroli sktadu produkowanej mma
wykonane w ramach ustalania PPZ w systemie ZKP nie sg wynikami kontroli jakosci w rozumieniu
niniejszej ST. Ekstrakcje wykonane w ramach ZKP stuzg wytacznie ustaleniu PPZ i na jego podstawie
- czestosci pobierania probek. Pobrane probki z ustalong w ten sposdb czestoscig poddawane sg
ekstrakcji, ktorej wyniki [po poréwnaniu do sktadu (wejsciowego lub wyj$ciowego)] stuza:

— po poréwnaniu do dozwolonych odchytek wg tablicy A.1. normy PN-EN 13108-21 - do

ustalenia PPZ i czesto$ci

— pobierania probek i badan w nastepnym tygodniu kalendarzowym - zgodnie z systemem ZKP,

— po poréwnaniu do dozwolonych odchytek wg tablicy 4.3 do oceny jakosci produkowanej
mieszanki.

Nie pobiera sie oddzielnych prébek do ustalania PPZ wg ZKP oraz kontroli jako$ci. Sa to te same
probki i wyniki ekstrakcji. Réznica polega na dopuszczalnych odchytkach, ktére sg inne w ZKP (wg
tablicy A.1. normy PN-EN 13108-21) i inne do oceny jakosSciowej.

W zalezno$ci od ustalonego na kolejny tydzien PPZ oraz wielkosci produkcji na kontrakcie, czestos¢
pobierania prébek do okreslenia uziarnienia i zawartosci asfaltu powinna by¢ zgodna z tabelg 10.
Tabela 10. Czestos$c¢ pobierania probek do badan skladu mma w zaleznosci od wielkosci
produkcji

Catkowita

wielkos¢ produkcji Kategoria

Czestos¢ poboru probek mma do badan skladu w zaleznosci

od PPZ (badanie do ZKP i o kontroli jakosci)

[tony mma / badanie]

PPZAPPZBPPZC

< 500 t X 600 300 150

> 501 tY 1000 500 250

Dodatkowe badania wtasciwosci mieszanek asfaltowych (tj. zawarto$¢ wolnych przestrzeni oznaczana



wg PN-EN 12697-8) nalezy przeprowadzac z czestotliwoscig podang w tabeli 11.

Tabela 11. Czestos¢ badan dodatkowych mma w zaleznosci od wielkosci produkcji
Catkowita

wielkos¢ produkcji Kategoria

Czestos¢ poboru probek mma do badan skladu w zaleznosci

od PPZ (badanie do ZKP i o kontroli jakosci)

[tony mma / badanie]

PPZAPPZBPPZC

< 500t Y 1000 500 250

> 501 t Z 2000 1000 500

6.3.2. Zakres badan i pomiarow

Do oceny jako$ci mieszanki mineralno-asfaltowej stosuje sie wyniki badan ekstrakcji wykonanych w
ramach Zaktadowej Kontroli Produkcji wg PN-EN 13108-21 dla celdw ustalenia PPZ oraz wyniki
badan dodatkowych wg tabl. 9. Zebrane wyniki badan kontrolnych produkowanej mieszanki
mineralno-asfaltowej wg niniejszej ST stuzg do ustalenia zgodnosci ze sktadem wejsciowym lub
wyijsciowym. Dopuszczalne jakosciowe odchytki produkowanej mieszanki, pobranej na Wytworni w
zaleznosci od liczby pobranych probek przedstawiajg tabele 12, 13, 14, 15.

Tabela 12. Dopuszczalne odchytki jakosciowe dotyczace pojedynczego wyniku badania i
sredniej arytmetycznej wynikow zawartosci skladnikow mieszanki mineralno-asfaltowej
wzgledem skiadu zaprojektowanego [%om/m] dla mieszanki AC 11W

Lp. Skladniki mieszanki mineralno-asfaltowej

Liczba wynikow

<20 =20

1 Ziarna przechodzace przez sito o oczkach # (mm) 11,2 -4,4 + +4,1 £4,0

2 Ziarna przechodzace przez sito o oczkach # (mm) 8,0 +4,4 +4,0

3 Ziarna przechodzace przez sito o oczkach # (mm) 2,0 £3,4 +£3,0

4 Ziarna przechodzace przez sito o oczkach # (mm) 0,125 £2,5 £2,0

5 Ziarna przechodzace przez sito o oczkach # (mm) 0,063 +1,6 1,5

6 Asfalt rozpuszczalny S -0,2 + +0,3 -0,2 + +0,3

Tabela 13. Dopuszczalne odchytki jakosciowe dotyczace pojedynczego wyniku badania i
sredniej arytmetycznej wynikow zawartosci skladnikow mieszanki mineralno-asfaltowej
wzgledem skiadu zaprojektowanego [%om/m] dla mieszanki AC 16W

Lp. Skladniki mieszanki mineralno-asfaltowej

Liczba wynikow

<20 =20

Lp. Skladniki mieszanki mineralno-asfaltowej

Liczba wynikow

<20 =20

1 Ziarna przechodzace przez sito o oczkach # (mm) 16,0 -4,4 + +4,1 £4,0

2 Ziarna przechodzace przez sito o oczkach # (mm) 8,0 +4,4 +4,0

3 Ziarna przechodzace przez sito o oczkach # (mm) 2,0 £3,4 +£3,0

4 Ziarna przechodzace przez sito o oczkach # (mm) 0,125 £2,5 £2,0

5 Ziarna przechodzace przez sito o oczkach # (mm) 0,063 +1,6 1,5

6 Asfalt rozpuszczalny S -0,2 + +0,3 -0,2 + +0,3

Tabela 14. Dopuszczalne odchytki jakosciowe dotyczace pojedynczego wyniku badania i
sredniej arytmetycznej wynikow zawartosci sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej
wzgledem skiadu zaprojektowanego [%om/m] dla mieszanki AC 8S

Lp. Skladniki mieszanki mineralno-asfaltowej

Liczba wynikow

<20 =20



1 Ziarna przechodzace przez sito o oczkach # (mm) 8,0 -4,4 + +4,1 4,0

2 Ziarna przechodzace przez sito o oczkach # (mm) 5,6 +4,4 +4,0

3 Ziarna przechodzace przez sito o oczkach # (mm) 2,0 £3,4 +£3,0

4 Ziarna przechodzace przez sito o oczkach # (mm) 0,125 £2,5 £2,0

5 Ziarna przechodzace przez sito o oczkach # (mm) 0,063 +1,6 1,5

6 Asfalt rozpuszczalny S -0,2 + +0,3 -0,2 + +0,3

Tabela 15. Dopuszczalne odchytki jakosciowe dotyczace pojedynczego wyniku badania i
$redniej arytmetycznej wynikow zawartosci sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej
wzgledem skiadu zaprojektowanego [%om/m] dla mieszanki AC 11S

Lp. Skladniki mieszanki mineralno-asfaltowej

Liczba wynikow

<20 =20

1 Ziarna przechodzace przez sito 0 oczkach # (mm) 11,2 -4,4 + +4,1 £4,0

2 Ziarna przechodzace przez sito o oczkach # (mm) 8,0 +4,4 +4,0

3 Ziarna przechodzace przez sito o oczkach # (mm) 2,0 £3,4 +£3,0

4 Ziarna przechodzace przez sito o oczkach # (mm) 0,125 £2,5 £2,0

5 Ziarna przechodzace przez sito o oczkach # (mm) 0,063 +1,6 1,5

6 Asfalt rozpuszczalny S -0,2 + +0,3 -0,2 + +0,3

Do oceny sktadu nie wolno dzieli¢ ciggu drogi na odcinki. Oceny dokonuje sie w zaleznosci od liczby
probek wg tabel 12, 13, 14, 15. Wszystkie wiasciwosci materiatéow sktadowych oraz wyprodukowanej
mieszanki mineralno-asfaltowej powinny by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej ST w granicach
dopuszczalnych odchytek.

Wiasciwosci te nalezy ocenia¢ na podstawie badan pobranych probek materiatow sktadowych jak i
mieszanki mineralno-asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowanie oznacza kompletne wykonanie
warstwy asfaltowej). Wyjatkowo dopuszcza sie badania prébek pobranych z nawierzchni (kompletnie
wykonanej warstwy). W takim przypadku Wykonawca zaproponuje procedure pobierania probek i
przygotowania ich do badan oraz uzgodni jg z Inzynierem.

Jezeli krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej wynikowej miesci sie w granicach tolerancji i wykracza
poza krzywe graniczne z tabeli 6, nie stanowi to odstepstwa od wymagan dotyczacych uziarnienia.
W tabeli 16 zestawiono zakres i czestosci badan materiatdw, mma oraz cech warstw.

Tabela 16. Czestos$c¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie wytwarzania mieszanki i
ukladania

nawierzchni

Lp. Wyszczegolnienie badan Czestos¢ badan

KONTROLNE BADANIA MATERIALOW

1 Uziarnienie kruszywa 1 raz na 1000 ton i w przypadku watpliwosci
2 Uziarnienie wypetniacza 1 raz na 200 ton

3 Wiasciwosci asfaltu - penetracja w 25°C lub

temperatura mieknienia wg PiK (w przypadku

rozbieznosci nalezy postepowac zgodnie z

zapisami normy PN-EN ISO 4259)

1 raz na kazde 300 ton dostawy

4 Badania wtasciwosci kruszyw zgodnie z tab.

2,3,4,5 niniejszej ST

Zatwierdzenie Zrédta przed pierwszym

uzyciem i co najmniej raz w roku

KONTROLNE BADANIA MIESZANKI

5 Temperatura sktadnikow Dozdr ciggty

6 Temperatura mieszanki Kazdy samochdd przy zatadunku

7 Zawartosc¢ asfaltu i uziarnienie mieszanki wg tab. 10 niniejszej ST



8 Wolna przestrzen wg tab. 11 niniejszej ST

KONTROLNE BADANIA WARSTWY

9 Grubo$¢ i wskaznik zageszczenia warstwy*,

wolna przestrzen w warstwie*

1 x na 500 m utozonej warstwy, lecz nie

rzadziej niz 1 / dziatke dzienna robocza

Zakres badan zwigzany z wykonaniem warstwy wigzacej i $cieralnej obejmuje réwniez:

- pomiar temperatury powietrza,

- pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania warstwy (wg PNEN
12697-13),

- ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

- wykaz ilosci materiatéw lub grubosci wykonanej warstwy,

- pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

- pomiar rownosci warstwy asfaltowej (wg punktu 6.4.2.5),

- dokumentacja dziatan podejmowanych celem zapewnienia odpowiednich wiasciwosci
przeciwposlizgowych (tam, gdzie wymagane),

- ocena wizualna jednorodnosci powierzchni warstwy,

- ocena wizualna jakosci wykonania potaczen technologicznych.

6.3.3. Badania kontrolne Inzyniera

Badania kontrolne sg badaniami Inzyniera, ktérych celem jest sprawdzenie, czy jako$¢ materiatow
budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikéw, lepiszczy i materiatéow do
uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, potaczenia itp.) spetniajg
wymagania okreslone w kontrakcie. Wyniki tych badan sg podstawg odbioru. Pobieraniem probek i
wykonaniem badan na miejscu budowy zajmuje sie Inzynier w obecnosci Wykonawcy. Badania
odbywajg sie rowniez wtedy, gdy Wykonawca zostanie w pore powiadomiony o ich terminie, jednak
nie bedzie przy nich obecny.

Rodzaj badan kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej z niej warstwy:

¢) Mieszanka mineralno-asfaltowa (do kazdej warstwy i na kazde rozpoczete 6000 m2 nawierzchni
jedna probka; w razie potrzeby liczba probek moze zosta¢ zwiekszona)

- uziarnienie

- zawartosc lepiszcza

- temperatura mieknienia lepiszcza odzyskanego

- gestosc i zawartos¢ wolnych przestrzeni

d) Warstwa asfaltowa

- wskaznik zageszczenia (do kazdej warstwy i na kazde rozpoczete 6000 m2 nawierzchni jedna
prébka; w razie potrzeby liczba probek moze zosta¢ zwiekszona)

- spadki poprzeczne

- réwnos¢

- grubosc lub ilo$¢ materiatu

- zawartos¢ wolnych przestrzeni (do kazdej warstwy i na kazde rozpoczete 6000 m2

nawierzchni jedna prébka; w razie potrzeby liczba probek moze zosta¢ zwiekszona)

6.3.4. Badania kontrolne dodatkowe

W przypadku uznania, ze jeden z wynikow badan kontrolnych nie jest reprezentatywny dla ocenianego
odcinka budowy, Wykonawca ma prawo zadac przeprowadzenia badan kontrolnych dodatkowych.
Inzynier i Wykonawca decydujg wspdlnie o miejscach pobierania probek i wyznaczaniu odcinkéw
czesciowych ocenianego odcinka budowy. Jezeli odcinek czesciowy przyporzadkowany do badan
kontrolnych nie moze by¢ jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinek ten nie powinien by¢
mniejszy niz 20% ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgledniane sg wyniki badan kontrolnych i badan kontrolnych dodatkowych do
wyznaczonych odcinkéw cze$ciowych.

Koszt badan kontrolnych dodatkowych zazadanych przez Wykonawce ponosi Wykonawca.



6.4. Wiasciwosci warstwy wigzacej i Scieralnej oraz dopuszczalne odchyiki

6.4.1. Skiad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej

Na etapie oceny jakosci wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej podaje sie wartosci
dopuszczalne i tolerancje, w ktérych uwzglednia sie: rozrzut wystepujacy przy pobieraniu prébek,
doktadnos$¢ metod badan oraz odstepstwa uwarunkowane metodg pracy.

Wiasciwosci materiatow nalezy ocenia¢ na podstawie badan pobranych prébek mieszanki
mineralnoasfaltowej

przed wbudowaniem (wbudowanie oznacza wykonanie warstwy asfaltowej). Wyjatkowo

dopuszcza sie badania prébek pobranych z wykonanej warstwy asfaltowe;.

Na etapie kontroli biezgcej wbudowywanej mieszanki mineralno-asfaltowej ocena kazdej probki bedzie
odnoszona do wymagan jak dla ilosci prébek min. 20.

Uziarnienie oraz zawartos¢ asfaltu rozpuszczalnego kazdej prébki pobranej na Wytworni z luznej
mieszanki mineralno-asfaltowej oraz warto$¢ srednia z wielu oznaczen z danego odcinka budowy
powinny by¢ zgodne z wejsciowym lub wyjsciowym sktadem mieszanki, z tolerancjami podanymi w
tabelach 12, 13, 14, 15. Badanie nalezy wykona¢ zgodnie z PN-EN 12697-1 oraz PN-EN 12697-2.
W przypadku koniecznosci wykonania analizy uziarnienia z prébki odwierconej z warstwy, nalezy
stosowac tolerancje uziarnienia wg tabeli 17. Kontrole sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej na
prébkach odwierconych z nawierzchni nalezy wykonywac¢ wytgcznie w uzasadnionych przypadkach za
zgoda Inzyniera.

Tabela 17. Dopuszczalne odchyiki jakosciowe z probek odwierconych z nawierzchni (o
$rednicy nominalnej 200 mm) dotyczace pojedynczego wyniku badania i sSredniej
arytmetycznej wynikow zawartosci skladnikow mieszanki mineralno-asfaltowej
wzgledem

skltadu zaprojektowanego [%om/m]

Lp.

Skladniki mieszanki mineralnoasfaltowej

- Ziarna przechodzace przez sito o oczkach:

Dopuszczalna odchytka [% m/m]

AC11W AC16W AC8S

1 # (mm) 16,0 - £6,0 -

2 # (mm) 11,2 +£6,0 £6,0 -

3 # (mm) 8,0 £6,0

4 # (mm) 2,0 £4,5

5 # (mm) 0,125 +4,0

6 # (mm) 0,063 £2,5

7 Asfalt rozpuszczalny S -0,2 + +0,3

6.4.2. Temperatura mieknienia lepiszcza odzyskanego

Temperatura mieknienia lepiszcza (asfaltu) wyekstrahowanego z mieszanki mineralno-asfaltowej nie
powinna przekracza¢ wartosci dopuszczalnych podanych w tabeli 1.

6.4.3. Zawartosc lepiszcza

Zawartosc¢ rozpuszczalnego lepiszcza z kazdej probki pobranej z mieszanki mineralno-asfaltowej lub
wyjatkowo prébki pobranej z nawierzchni nie moze odbiega¢ od wartosci projektowanej, z
uwzglednieniem podanych dopuszczalnych odchytek w zaleznosci od liczby wynikéw badan z danego
odcinka budowy (tabela 18). Do wynikéw badan nie zalicza sie badan kontrolnych dodatkowych.

Na etapie kontroli biezgcej wbudowywanej mieszanki mineralno-asfaltowej ocena kazdej probki bedzie
odnoszona do wymagdania, jak dla ilosci probek min.20.

Przy odbiorze ostatecznym dopuszczalne odchytki odnoszg sie do ilosci wykonanych badan mieszanki
mineralno-asfaltowej dla warstwy wigzacej i warstwy Scieralne;.

Tabela 18. Dopuszczalne odchytki pojedynczego wyniku badania i Sredniej arytmetycznej
wynikow badan zawartosci lepiszcza rozpuszczalnego, [% (m/m)]



Rodzaj mieszanki

mineralno-asfaltowej

Liczba wynikéw badan

120d3do4od5do8a)od9dol19a)=20

Mieszanka drobnoziarnista + 0,5 + 0,45 + 0,40 + 0,40 + 0,35 + 0,30

a) dodatkowo dopuszcza sie maksymalnie jeden wynik, spo$rod wynikéw badan wzietych do
obliczenia Sredniej arytmetycznej, ktdrego odchytka jest wieksza od dopuszczalnej odchytki dotyczacej
$redniej arytmetycznej, lecz nie przekracza dopuszczalnej odchyiki jak do pojedynczego wyniku
badania

6.4.4. Badanie wlasciwosci kruszywa

Z czestoscig podang w tabeli 16 nalezy kontrolowac¢ kazdy rodzaj dostarczanego kruszywa grubego,
drobnego i wypetniacza. Wszystkie odchytki od uziarnienia materiatéw uzytych do opracowania
recepty powinny by¢ uwzglednione na biezgco w dozowaniu wstepnym wytworni mma.

6.4.5. Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki

Pomiar polega na odczytaniu temperatury na skali odpowiedniego (wzorcowanego) termometru
zamontowanego na otaczarce. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w pkt 5
niniejszej ST.

6.4.6. Pomiar temperatury mieszanki

Pomiar temperatury mieszanki powinien by¢ dokonany przy zatadunku. Temperatura powinna by¢
zgodna z wymaganiami podanymi w p. 5 niniejszej ST.

6.4.7. Sprawdzenie wygladu mieszanki

Sprawdzenie wygladu mieszanki polega na ocenie wizualnej jej wygladu w czasie produkcji,
zatadunku, roztadunku i wbudowywania. Jezeli na budowie wyglad uktadanej mieszanki wskazuje na
segregacje, na zadanie Inzyniera, w miejscu przez niego wskazanym, Wykonawca pobierze
dodatkowa probke mma do badan kontroli parametrow.

6.4.8. Wihasciwosci mieszanki (wolna przestrzen w zageszczonych prdobkach)

Zawartos¢ wolnych przestrzeni w probkach Marshalla nalezy okresla¢ metodg opisang w normie PNEN
12697-8. Gestos¢ mieszanki mineralno-asfaltowej powinna by¢ zbadana wedtug metody opisanej

w normie PN-EN 12697-5 metoda A w wodzie i powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w pkt
5.2.

Gestos¢ objetosciowg probek Marshalla wykonanych z mieszanki pobranej na Wytworni w dniu jej
wbudowania nalezy okresla¢ metodg hydrostatyczng wedtug PN-EN 12697-6. ZawartoS¢ wolnych
przestrzeni nie moze rdéznic sie od wielkosci zaprojektowanej o wiecej niz £2,0% (v/v). Czestos¢
badania zawartosci wolnych przestrzeni w prébkach okresla tabela 16.

6.5. Ocena zgodnosci wykonanej warstwy asfaltowej

6.5.1. Czestotliwosc¢ oraz zakres badan i pomiaréow

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanej warstwy wigzacej i Scieralnej z betonu
asfaltowego podaije tabela 19.

Tabela 19. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanej warstwy wiazacej i
$cieralnej z betonu asfaltowego

Lp. Badana cecha Minimalna czestotliwos¢ badan i pomiarow

1 Szerokos$¢ warstwy Pomiar wykona¢ co 100 m

2 Roéwnos¢ podtuzna warstwy na kazdym pasie pomiar profilografem (pomiar IRI)

3 Rownos¢ poprzeczna warstwy co 5 m, a liczba pomiaréw nie mniejsza niz 20

4 Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinku drogi o dtugosci 1 km

5 Rzedne wysokosciowe warstwy Co 20 m na prostych i co 10 m na tukach, w osi

i na 6 Uksztattowanie osi w planie krawedziach jezdni

7 Grubos¢ warstwy 2 probki z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m2

8 Zlgcza podtuzne i poprzeczne, potaczenia cata dtugosc ztacza i potaczenia

9 Krawedz warstwy cata dtugosc

10 Wyglad warstwy ocena ciagta



11 Zageszczenie warstwy 2 prébki z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m2

12 Wolna przestrzen w warstwie jw.

13 Wiasciwosci przeciwposlizgowe w-wy Scieralnej

Pomiar ciggty lub punktowy co 250 m na kazdym pasie ruchu

6.5.2. Grubos¢ warstwy oraz ilos§¢ materiatu

Grubos$¢ wykonanej warstwy oznaczona wedtug PN-EN 12697-36 powinna by¢ zgodna z
dokumentacjg projektowa.

W przypadku okreslania $redniej wartosci grubosci warstwy z reguty nalezy przyjac za podstawe caty
odcinek budowy. Inzynier ma prawo sprawdzac odcinki czeSciowe. Odcinek czeSciowy powinien
zawierac co najmniej jedng dziatke robocza. Do odcinka czesciowego obowigzujg te same wymagania
jak do odcinka budowy.

Dopuszczalne odchytki grubosci warstwy oraz catego pakietu warstw asfaltowych, [%]: < 10.

6.5.3. Szerokos$¢ warstwy

Szeroko$¢ warstwy z betonu asfaltowego powinna by¢ zgodna z Dokumentacjg Projektows,

z tolerancjg +5 cm.

6.5.4. Rownos¢ podtuzna warstwy

Pomiar réwnosci podtuznej nalezy wykonywac w $rodku kazdego pasa ruchu.

Do oceny réwnosci podituznej powinna by¢ stosowana metoda profilometryczna, umozliwiajgca
obliczanie wskaznika rownosci IRI.

Do profilometrycznych pomiardw réwnosci podtuznej powinien by¢ stosowany sprzet umozliwiajgcy
rejestracje, z bledem pomiaru nie wiekszym niz 1,0 mm, profilu podtuznego o charakterystycznych
dtugosciach mieszczacych sie w przedziale od 0,5 do 50 m. Wartosci IRI oblicza sie nie rzadziej niz co
25 m dla remontowanych drog lub przebudowywanych pod ruchem albo 10m dla przebudowywanych
drog przy catkowitym ich zamknieciu lub budowanych nowych drogach. Dtugo$¢ ocenianego odcinka
nawierzchni nie powinna by¢ wieksza niz 1000 m. Wymagana rownos¢ podtuzna jest okresSlona przez
wartosci wskaznika, ktorych nie mozna przekroczy¢ na 100% dtugosci badanego odcinka nawierzchni.
Wartosci wskaznika IRI, wyrazone w mm/m, powinny by¢ zgodne z tabelg 20.

Tabela 20. Wymagania wobec rownosci podtuznej w ciagu drogi (warstwa wiagzaca— W,
warstwa scieralna — S)

Obliczanie wskaznika rownosci IRI wyrazone w mm/m

Lokalizacja Element nawierzchni 50% 80% 100%

w ciggu drogi zasadnicze pasy ruchu

<2,0(W)

<1,2(S)

< 3,4 (W)

<2,0(S)

<56 (W)

<3,3(S)

Za zgoda Inzyniera, jezeli w strefie skrzyzowania nie ma mozliwosci wykonania pomiaru
profilometrem, dopuszcza sie wykonanie pomiaru réwnosci podtuznej w-wy wigzacej i Scieralnej przy
uzyciu planografu wg BN-68/8931-04. Pomiar ciggty planografem interpretuje sie nie rzadziej, niz co
10m. Wymagana rownos¢ podtuzna jest okreslona przez wartosci odchylen réwnosci, ktdre nie moga
by¢ przekroczone w liczbie pomiaréw stanowigcych 100% liczby wszystkich pomiaréw na badanym
odcinku. Przez odchylenie réwnosci rozumie sie najwiekszg odlegtos¢ pomiedzy mierzong
powierzchnig a maksymalnym odchyleniem kota pomiarowego planografu. Maksymalne dopuszczalne
nieréwnosci w-wy wigzacej mierzone planografem wynoszg 6mm w strefie skrzyzowania.

Na elementach nawierzchni, na ktdrych nie mozna wykorzysta¢ metod profilometrycznych lub
planografu, dopuszcza sie uzywanie taty 4 metrowej i klina wg BN-68/8931-04. W przypadku gdy
konieczne jest stosowanie taty i klina pomiar wykonuje sie nie rzadziej niz co 10 m. Wymagana
rowno$¢ podituzna jest okreslona przez wartosci odchylen rownosci (przeswitéw pod tatg), ktdre nie
mogaq by¢ przekroczone w liczbie pomiaréw stanowigcych 100% liczby wszystkich pomiaréw na



badanym odcinku zgodnie z Dz. U.1999.43.430.

6.5.5. ROwnos¢ poprzeczna warstwy

Réwnos¢ poprzeczng w-wy wigzacej i Scieralnej nalezy mierzy¢ 4-metrowg fatg i klinem wg BN-
68/8931-04 lub przy uzyciu specjalistycznego automatycznego urzadzenia pomiarowego, nie rzadziej
niz co 5 m. Wymagana réwno$¢ poprzeczna jest okreslona przez warto$¢ odchylen rownosci, ktore
nie mogg byc¢ przekroczone w liczbie pomiarédw stanowigcych 100% liczby wszystkich pomiaréw na
badanym odcinku. Odchylenie réwnosci oznacza najwiekszg odlegto$¢ miedzy tatg, a mierzong
nawierzchnig w danym profilu. Wartosci odchylen zaréwno w ciggu drogi, jak i w strefie skrzyzowania,
wyrazone w mm, powinny by¢ £ 8 mm dla w-wy wigzacej i £ 5 mm dla w-wy $cieralnej.

6.5.6 Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne nawierzchni nalezy badac nie rzadziej niz co 20 m oraz w punktach gtéwnych
tukéw poziomych.

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na tukach powinny by¢
zgodne z Dokumentacjg Projektowa, z tolerancjg +£0,5%.

6.5.7. Rzedne wysokosciowe

Rzedne wysokos$ciowe warstwy powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa z tolerancja

+1 cm. Wymaga sie, aby 95% zmierzonych rzednych warstwy nie przekraczato dopuszczalnych
odchylen.

6.5.8. Uksztaltowanie osi w planie

0s$ warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, z tolerancja
+5 cm.

6.5.9. Grubos¢ warstwy

Grubos¢ warstwy powinna by¢ zgodna z Dokumentacjg Projektowg. Dopuszczalne odchytki grubosci
warstwy: £ 10%.

6.5.10. Zlacza podtuzne i poprzeczne

Ztacza powinny by¢ wykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi. Ztgcza powinny by¢
catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

6.5.11. Krawedzie warstwy

Krawedzie warstwy powinny by¢ wyprofilowane, a w miejscach gdzie zaszta konieczno$¢ obciecia —
pokryte asfaltem.

6.5.12. Wyglad warstwy

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien mie¢ jednorodng teksture, bez miejsc
przeasfaltowanych, porowatych, tuszczacych sie i spekanych.

6.5.13. Zageszczenie warstwy i wolna przestrzen w warstwie

Zageszczenie i wolna przestrzen w warstwie powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w
tabelach 7, 8. Za podstawe do obliczen nalezy przyjac gestosc¢ i gestos¢ objetosciowg mieszanki
pobranej na Wytworni w dniu jej wbudowywania. Nie dopuszcza sie stosowania do obliczen wskaznika
zageszczenia gestosci objetosciowej ze sktadu wejsciowego lub wyjsciowego podanego w badaniu
typu. i

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

0Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST DM.00.00.00. ,Wymagania ogdine”.

7.2, Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanej warstwy z betonu asfaltowego AC, wg
dokumentacji projektowe;j.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Wykonana warstwa podlega odbiorowi wg zasad okreslonych w ST DM.00.00.00. ,Wymagania
ogolne”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.



9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00. ,Wymagania ogolne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m2 wykonanej warstwy obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robdt,

- koszt zapewnienia niezbednych czynnikéw produkcji,

- zakup i dostarczenie materiatow do wytworni,

- opracowanie recepty laboratoryjnej wraz z przeprowadzeniem wymaganych badan,

- wykonanie odcinka prébnego z wykonaniem niezbednych pomiardw i sprawdzen,

- dostarczenie, ustawienie, rozebranie i odwiezienie prowadnic oraz innych materiatéw i urzadzen
pomocniczych,

- wytworzenie mieszanki mineralno-bitumicznej AC,

- transport mieszanki do miejsca wbudowania,

- oczyszczenie i skropienie podioza

- posmarowanie lepiszczem krawedzi urzadzen obcych,

- roztozenie i zageszczenie mieszanki,

- wykonanie potgczen podtuznych i poprzecznych,

- obciecie krawedzi i posmarowanie asfaltem,

- koszt utrzymania czystosci na przylegajacych drogach

- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w ST

- inne roboty sktadajace sie na kompletne wykonanie zakresu robdt przewidzianego w ST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 12697-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralnoasfaltowych
na gorgco. Cze$¢ 1: Zawartos¢ lepiszcza rozpuszczalnego

PN-EN 12697-11 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania mieszanek mineralnoasfaltowych
na gorgco. Czes$¢ 11: Okreslanie powigzania pomiedzy kruszywem i asfaltem

PN-EN 12697-12 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania mieszanek mineralnoasfaltowych
na gorgco. Cze$¢ 12: Okreslanie wrazliwosci probek asfaltowych na wode

PN-EN 12697-13 Mieszanki asfaltowe. Metody badania mieszanek mineralno-bitumicznych na
gorgco. Czes¢ 13: Pomiar temperatury

PN-EN 12697-14 Mieszanki asfaltowe. Metody badania mieszanek mineralno-bitumicznych na
gorgco. Czes¢ 14: Zawartos¢ wody

PN-EN 12697-18 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralnoasfaltowych
na gorgco. Cze$¢ 18: Sptywnos¢ lepiszcza

PN-EN 12697-2 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania mieszanek mineralnoasfaltowych
na goraco. Cze$¢ 2: Oznaczenie sktadu ziarnowego

PN-EN 12697-22 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania mieszanek mineralnoasfaltowych
na gorgco. Czes$¢ 22: Koleinowanie

PN-EN 12697-23 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania mieszanek mineralnoasfaltowych
na gorgco. Czes$¢ 23: Okreslanie posredniej wytrzymatosci na rozcigganie probek

asfaltowych

PN-EN 12697-27 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralnoasfaltowych
na gorgco. Czes$¢ 27: Pobieranie probek

PN-EN 12697-28 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralnoasfaltowych
na gorgco. Cze$¢ 28: Przygotowanie probek do oznaczania zawartosci lepiszcza,

zawartosci wody i uziarnienia

PN-EN 12697-29 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metoda badania mieszanek mineralnoasfaltowych
stosowanych na gorgco. Czes$¢ 29: Oznaczenie wymiardw probki z mieszanki mineralnoasfaltowej



PN-EN 12697-30 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralnoasfaltowych
na gorgco. Czes$¢ 30: Przygotowanie probek zageszczonych przez ubijanie

PN-EN 12697-33 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania mieszanek mineralnoasfaltowych
na gorgco. Czes$¢ 33: Przygotowanie probek zageszczanych urzgdzeniem watujgcym

PN-EN 12697-35 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralnoasfaltowych
na gorgco. Czes$¢ 35: Mieszanie laboratoryjne

PN-EN 12697-36 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralnoasfaltowych
na gorgco. Czes$¢ 36: Oznaczanie grubosci nawierzchni asfaltowych

PN-EN 12697-5 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralnoasfaltowych
na gorgco. Budowa i rozbudowa drég rowerowych i pieszo-rowerowych w pasie drogowym drég
publicznych, gminnych i

powiatowych na terenie gminy Nadarzyn
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PN-EN 12697-6 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralnoasfaltowych
na gorgco. Czes$¢ 6: Oznaczanie gestosci objetosciowej probek mieszanki mineralnoasfaltowej
PN-EN 12697-8 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralnoasfaltowych
na gorgco. Czes$¢ 8: Oznaczanie zawartosci wolnej przestrzeni

PN-EN 13108-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania. Cze$¢ 1: Beton asfaltowy

PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania. Cze$¢ 20: Badanie typu

PN-EN 13108-21 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania. Cze$¢ 21: Zaktadowa Kontrola
Produkcji PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady specyfikacji dla asfaltow modyfikowanych
polimerami

PN-EN 13924-2 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikacji asfaltow specjalnych — czes¢

2 asfalty wielorodzajowe

PN-EN 13043 Kruszywo do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na
drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu.

PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych whasciwosci kruszyw. Metody oznaczania
odpornosci na rozdrabianie

PN-EN 1097-3 Badania mechanicznych i fizycznych whasciwosci kruszyw. Oznaczanie gestosci
nasypowej i jamistosci

PN-EN 1097-4 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Cze$¢ 4: Oznaczanie
pustych przestrzeni suchego, zageszczonego wypetniacza

PN-EN 1097-5 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Cze$¢ 5: Oznaczanie
zawartosci wody przez suszenie w suszarce z wentylacja

PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Cze$¢ 6: Oznaczanie
gestosci ziaren i nasigkliwosci

PN-EN 1097-7 Badania mechanicznych i fizycznych whasciwosci kruszyw. Cze$¢ 7: Oznaczanie
gestosci wypetniacza. Metoda piknometryczna

PN-EN 1097-8 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Cze$¢ 8: Oznaczanie
polerowalnosci kamienia

PN-EN 1367-1 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych. Czes$¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci

PN-EN 1367-3 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych. Cze$¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metodg gotowania

PN-EN 1367-5 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych. Czes$¢ 5: Oznaczanie odpornosci na szok termiczny

PN-EN 1367-6 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych. Cze$¢ 6: Mrozoodpornos¢ w obecnosci soli

PN-EN 932-1 Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw. Metody pobierania probek

PN-EN 932-2 Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw. Metody pomniejszania probek
laboratoryjnych



PN-EN 932-3 Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw. Procedura i terminologia

uproszczonego opisu petrograficznego

PN-EN 932-5 Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw. Czes¢ 5: Wyposazenie podstawowe i
wzorcowanie

PN-EN 932-6 Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw. Czes¢ 6: Definicje powtarzalnosci i
odtwarzalnosci

PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie sktadu ziarnowego.
Metoda przesiewania

PN-EN 933-10 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Czes$¢ 10: Ocena zawartosci drobnych
czastek. Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza)

PN-EN 933-2 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie sktadu ziarnowego.
Nominalne wymiary otwordw sit badawczych

PN-EN 933-3 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie ksztattu ziaren za

pomocg wskaznika ptaskosci

PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Czes¢ 4: Oznaczanieksztattu ziaren.
Wskaznik ksztattu

PN-EN 933-5 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie procentowej zawartosci
ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub tamania kruszyw grubych

PN-EN 933-6 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Cze$¢ 6: Ocena wtasciwos$c powierzchni.
Wskaznik przeptywu kruszyw

10.2. Inne dokumenty

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadac drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 43 z
1999 r., poz. 430)

Katalog typowych konstrukgji nawierzchni podatnych i pétsztywnych (Gdansk 2012)

WT-1 2014 Wymagania techniczne. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i
powierzchniowych utrwalen na drogach krajowych

WT-2 2014 Nawierzchnie asfaltowe na drogach. Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania
techniczne



2.2

D-08.01.01b.00 Krawezniki betonowe
WSTEP
o Zakres stosowania STWiORB

Niniejsza Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robo6t Budowlanych stanowi
cze$¢ Dokumentacji Przetargowych i Kontraktowych i nalezy jg stosowac w zleceniu i wykonaniu robot
opisanych w punkcie

Przez Szczegdtowe Specyfikacje Techniczne nalezy rozumie¢ "Szczegdtowe Specyfikacie
Techniczne Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych" w rozumieniu ustawy Prawo Zamdwien
Publicznych.

o Zakres robot objetych STWiIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych
z wykonaniem i odbiorem ustawienia:
—  kraweznikdw ulicznych betonowych 20x30cm z betonu B30 (C25/30) na tawach z oporem
z betonu B20 (C16/20) zgodnie z rys. szczegotowym,

o Okreslenia podstawowe

. Kraweznik betonowy — prefabrykat betonowy, przeznaczony do oddzielenia powierzchni
znajdujacych sie na tym samym poziomie lub na réznych poziomach stosowany: a) w celu
ograniczania lub wyznaczania granicy rzeczywistej lub wizualnej, b) jako kanaty odptywowe,
oddzielnie lub w potaczeniu z innymi kraweznikami, c) jako oddzielenie pomiedzy
powierzchniami poddanymi réznym rodzajom ruchu drogowego.

. Wymiar nominalny — wymiar kraweznika okreslony w celu jego wykonania, ktéremu powinien
odpowiadac¢ wymiar rzeczywisty w okreslonych granicach dopuszczalnych odchytek.

. Pozostate okresSlenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w STWIORB D-M-00.00.00.00 ,,Wymagania ogdine” pkt 1.4.

o 0Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w STWIORB D-M-00.00.00.00 ,Wymagania ogdlne"
pkt. 1.5.

MATERIALY

o 0Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STWiORB
D-M-00.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.
o Rodzaje materiatéw

Zgodnos¢ materiatow z dokumentacjg projektowa

Materiaty do wykonania robot powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej lub
STWIORB.
Stosowane materiaty

Przy ustawianiu kraweznikdow na fawach nalezy stosowac nastepujgce materiaty:
— krawezniki betonowe,
— piasek na podsypke,
— cement do podsypki,
— wode,
— materialy do wykonania tawy.

. Krawezniki betonowe



Wymagania ogdlne wobec kraweznikdw

— krawezniki typu ulicznego o wymiarach szer. 20 x wys. 30 [cm],

— kraweznik moze by¢ produkowany: z jednego rodzaju betonu, z réznych betonéw zastosowanych
w warstwie konstrukcyjnej oraz w warstwie Scieralnej (ktora na catej powierzchni deklarowanej
przez producenta jako powierzchnia widoczna powinna mie¢ minimalng grubos¢ 4mm),

- skosne krawedzie kraweznika powyzej 2mm powinny by¢ okreslone jako fazowane, z wymiarami
deklarowanymi przez producenta,

— kraweznik moze mie¢ profile funkcjonalne i/lub dekoracyjne (ktérych nie uwzglednia sie przy
okreslaniu wymiaréw nominalnych kraweznika); zalecana dtugo$¢ prostego odcinka kraweznika
wraz ze ztaczem wynosi 100cm,

— powierzchnia kraweznika moze by¢ obrabiana, poddana dodatkowej obrébce lub obrdbce
chemicznej,

— ptaszczyzny czotowe kraweznikdbw moga byé proste lub uksztattowane w sposdb utatwiajacy
uktadanie lub ryglowanie.

Wymagania techniczne wobec kraweznikéw

Wymagania techniczne stawiane kraweznikom betonowym okresla PN-EN 1340:2004 w sposob
przedstawiony w tablicy 1. Krawezniki betonowe nalezy wykona¢ z betonu klasy B30 (C25/30)
o wiasciwosciach podanych w tablicy 2 wg PN-B-06250:1988. Alternatywnie stosowa¢ PN-EN 206-
1:2003 (lub ewentualnie nowszej) za zgodg Inzyniera. W takim przypadku nalezy odnosi¢ sie do
wszystkich norm powotanych w alternatywnym normatywie.

Tablica 1. Wymagania wobec kraweznika betonowego, ustalone w PN-EN 1340:2004 do stosowania

w warunkach kontaktu z solg odladzajacg w warunkach mrozu

Lp. | Cechy \Wymagania
1 | Ksztatt i wymiary

1.1 | Wartosci dopuszczalnych odchytek od | Dugosé: £ 1%, = 4 mmi < 10 mm
wymiaréow nominalnych, z doktadnos$cig | Inne wymiary z wyjatkiem promienia:

do milimetra - dla powierzchni: £ 3%, = 3 mm, £ 5 mm,

- dla innych czesci: = 5%, > 3 mm, < 10 mm

1.2 | Dopuszczalne odchytki od ptaskosci i
prostoliniowosci, dla dtugosci
pomiarowej £+ 1,5mm
300 mm | £ 2,0 mm
400 mm | £ 2,5 mm
500 mm | = 4,0 mm

800 mm
2 | Wihasciwosci fizyczne i mechaniczne

2.1 | Odpornos¢ na zamrazanie/ Ubytek masy po badaniu: warto$¢ srednia < 1,0
rozmrazanie z udziatem soli | kg/m?, przy czym kazdy pojedynczy wynik < 1,5
odladzajacych kg/m?

2.2 | Wytrzymato$¢ na  zginanie (Klasa Klasa Charakterystyczna |  Kazdy
wytrzymatosci ustalona w dokumentagiji wytrz. wytrzymatosc, pojedynczy
projektowej lub przez Inzyniera) 3 MPa wynik, MPa

6,0 > 4,8
2.3 | Trwatos¢ ze wzgledu na wytrzymatosc Krawezniki majg zadawalajgca trwatos¢
(wytrzymatosc¢) jesli spetnione sg wymagania pktu
2.2 oraz poddawane sg normalnej konserwacji
2.4 | Odpornos¢ na Scieranie Odpornos¢ przy pomiarze na tarczy

Klasa szerokiej Bohmego,
odpornosci | $ciernej, wg zat. | wg zat. H normy —
G normy — badanie




Lp.

Cechy

Wymagania

badanie alternatywne
podstawowe
4 <20 mm < 18000
mm?3/5000 mm?

2.5

Odpornos¢ na poslizg/poslizgniecie

a) jesli gorna powierzchnia kraweznika nie
byfa szlifowana i/lub polerowana — zadawalajaca
odpornos¢,

b) jesli  wyjatkowo wymaga sie podania
wartoéci odpornosci na poslizg/poslizgniecie —
nalezy zadeklarowa¢ minimalng jej wartosc¢
pomierzong wg zat. I normy (wahadtowym
przyrzadem do badania tarcia),

c)trwato$¢ odpornoséci na poslizg/poslizgniecie w
nor-malnych warunkach uzytkowania kraweznika
jest zada-walajgca przez caly okres uzytkowania,
pod warunkiem wiasciwego utrzymywania i gdy na
znacznej czeSci nie zostato odstoniete kruszywo
podlegajgce intensywnemu polerowaniu.

Aspekty wizualne

3.1

Wyglad

a) powierzchnia kraweznika nie powinna mie¢
rys i odpryskéw,

b) nie dopuszcza sie rozwarstwien w
kraweznikach dwuwarstwowych

ewentualne wykwity nie sg uwazane za istotne

3.2

Tekstura

a) krawezniki z powierzchnig o specjalnej
teksturze — producent powinien okresli¢ rodzaj
tekstury,

b) tekstura powinna by¢ poréwnana z
prébkami  dostarczonymi przez producenta,
zatwierdzonymi przez odbiorce,

roznice w jednolitosci tekstury, spowodowane

nieuniknionymi zmianami we wtasciwos$ci surowcéw

i warunkow twardnienia, nie sg uwazane za istotne

3.3

Zabarwienie

a) barwiona moze by¢ warstwa $cieralna lub caty

element,

b) zabarwienie powinno by¢ poréwnane z
prébkami  dostarczonymi przez  producenta,
zatwierdzonymi przez odbiorce,

roznice w jednolitosci zabarwienia, spowodowane

nieuniknionymi zmianami wiasciwosci surowcow lub

warunkow dojrzewania betonu, nie sg uwazane za
istotne

Tablica 2. Wymagania dla betonu klasy B30 (C25/30)

Lp. | Wiasciwosci Wartosci
1 | Wodoszczelno$¢ nie mniejsza niz W8

2 | Nasigkliwo$¢ betonu nie wiecej niz, % 5

3 | Odporno$¢ betonu na dziatanie mrozu, stopien mrozoodpornosci F 150

Sktadowanie kraweznikow




2.3

Krawezniki betonowe moga by¢ przechowywane na sktadowiskach otwartych, posegregowane
wedtug typow, rodzajow, ksztattow, cech fizycznych i mechanicznych, wielkosci, wygladu itp.
Krawezniki betonowe nalezy ukltada¢ z zastosowaniem podktadek i przektadek drewnianych
o wymiarach: grubo$¢ 2,5cm, szeroko$¢ 5cm, dtugosci min. 5¢cm wiekszej od szeroko$ci kraweznika.
. Materiaty na podsypke i do zaprawy

Nalezy stosowac nastepujgce materiaty na podsypke cementowo-piaskowg
— piasek naturalny spetniajgcego wymagania PN-EN 13242:2004,
- cement 32,5 spetniajgcego wymagania wg PN-EN 197-1:2002,
— woda odpowiadajgcej wymaganiom PN-EN 1008:2004.

Sktadowanie kruszywa, nie przeznaczonego do bezposredniego wbudowania po dostarczeniu na
budowe, powinno odbywac sie na podiozu réwnym, utwardzonym i dobrze odwodnionym, przy
zabezpieczeniu kruszywa przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi.

Cement w workach, co najmniej trzywarstwowych, o masie np. 50kg, mozna przechowywac do:

a) 10 dni w miejscach zadaszonych na otwartym terenie o podtozu twardym i suchym,

b) terminu trwatosci, podanego przez producenta, w pomieszczeniach o szczelnym dachu
i Scianach oraz podtogach suchych i czystych.

Cement dostarczony na paletach magazynuje sie razem z paletami, z dopuszczalng wysokoscig
3szt. palet. Cement niespaletowany ukfada sie w stosy ptaskie o liczbie warstw 12 (dla workow
trzywarstwowych).

. Materiat na tawy

Do wykonania faw pod kraweznik nalezy stosowaé beton B20 (C16/20) spetniajgcy wymagania
wymienione w tablicy 3 wg PN-B-06250:1988. Alternatywnie stosowa¢ PN-EN 206-1:2003 (lub
ewentualnie nowszej) za zgodg Inzyniera. W takim przypadku nalezy odnosi¢ sie do wszystkich norm
powotanych w alternatywnym normatywie.

Tablica 3. Wymagania dla betonu klasy B20 (C16/20)

Lp. | Wiasciwosci Wartosci

1 | Wodoszczelno$¢ nie mniejsza niz W6

2 | Nasigkliwos$¢ betonu nie wiecej niz, % 5

3 | Odporno$¢ betonu na dziatanie mrozu, stopien mrozoodpornosci F 75
SPRZET

o 0Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB D-M-00.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
pkt 3.
o Sprzet pomiarowy

Roboty wykonuje sie recznie przy zastosowaniu:
— betoniarek do wytwarzania betonu i zapraw oraz przygotowania podsypki cementowo-piaskowej,
-~ wibratoréw plytowych, ubijakéw recznych lub mechanicznych.

TRANSPORT

o 0Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdélne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB  D-M-00.00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 4.
o Transport kraweznikow

Krawezniki betonowe moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportowymi.

Krawezniki betonowe uktada¢ nalezy na $rodkach transportowych w pozycji pionowej
z nachyleniem w kierunku jazdy.

Krawezniki powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem sie i uszkodzeniami w czasie
transportu, a gérna warstwa nie powinna wystawac poza $ciany Srodka transportowego wiecej niz 1/3
wysokosci tej warstwy.

o Transport pozostatych materiatlow



2.4

Transport cementu powinien sie odbywa¢ w warunkach zgodnych z BN-88/6731-08.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnym Srodkiem transportu, w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami. Podczas transportu kruszywa powinny
by¢ zabezpieczone przed wysypaniem, a kruszywo drobne - przed rozpyleniem.

WYKONANIE ROBOT
o 0Ogolne zasady wykonania robot

i

Ogdlne zasady wykonania robdt podano w STWiIORB D-M-00.00.00.00 ,Wymagania ogolne”
pkt 5.
o Zasady wykonania robot

Konstrukcja i sposdb wykonania robdt powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa
i STWIORB.

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu roboét obejmuja:
- roboty przygotowawcze,
— wykonanie tawy,
— ustawienie kraweznikow,
— wypetnienie spoin,
- roboty wykonczeniowe.

o Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robdt nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, STWIORB lub

wskazan Inzyniera:

- ustali¢ lokalizacje robdt,

- ustali¢ dane niezbedne do szczegotowego wytyczenia robdt oraz ustalenia danych
wysokosciowych,

— usungc¢ przeszkody, np. stupki, pachotki, elementy drdg, ogrodzen itd.

- ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robot,

—  okresdli¢ kolejnos¢, sposob i termin wykonania robét.

o Wykonanie lawy
Koryto pod fawe

Wymiary wykopu, stanowigcego koryto pod tawe, powinny odpowiada¢ wymiarom tawy w planie
z uwzglednieniem w szerokos$ci dna wykopu ew. konstrukcji szalunku.

Wskaznik zageszczenia dna wykonanego koryta pod tawe powinien wynosi¢ co najmniej 0,97
wedtug normalnej metody Proctora.
tawa betonowa

tawe betonowa z oporem wykonuje sie w szalowaniu. Beton rozscielony w szalowaniu lub
bezposrednio w korycie powinien by¢ wyréwnywany warstwami. Betonowanie taw nalezy wykonywac
zgodnie z wymaganiami PN-B-06250:1988, alternatywnie stosowa¢ PN-EN 206-1:2003 i PN-B-
06265:2004 za zgody Inzyniera. W takim przypadku nalezy odnosi¢ sie do wszystkich norm
powotanych w alternatywnym normatywie.
o Ustawienie kraweznikow betonowych

Zasady ustawiania kraweznikow

Swiatto (odlegtos¢ gornej powierzchni kraweznika od jezdni) powinno by¢ zgodne z ustaleniami:
- dla kraweznikéw betonowych 12cm,
— dla kraweznikéw betonowych zanizonych 2cm (dotyczy miejsc przejsc dla pieszych),
— dla kraweznikéw betonowych zanizonych 4cm (dotyczy miejsc na zjazdach),
— dla kraweznikéw betonowych potozonych na ptask 4cm (dotyczy wysp dzielacych pasy ruchu za
wyjatkiem azyléw dla pieszych).

Ustawienie kraweznikdéw na fawie betonowej



2.5

Ustawianie kraweznikéw na fawie betonowej wykonuje sie na podsypce cementowo-piaskowej
o grubo$ci 5 cm po zageszczeniu.
. Wypetnianie spoin

Spoiny kraweznikéw nie powinny przekraczaé szerokosci 1cm. Spoiny nalezy wypetni¢ zaprawa
cementowo-piaskowa, przygotowang w stosunku 1:2. Zalewanie spoin kraweznikdw zaprawg
cementowo-piaskowa. Spoiny kraweznikoéw przed zalaniem zaprawg nalezy oczysci¢ i zmy¢ woda.

o Roboty wykonczeniowe

Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg i STWIORB. Do robdt
wykonczeniowych nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych rob6t do istniejacych
warunkow terenowych, takie jak:

— odtworzenie elementdéw czasowo usunietych,
- roboty porzadkujgce otoczenie terenu robot.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

o 0golne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w STWIORB D-M-00.00.00.00 ,Wymagania ogolne”
pkt 6.
o Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, ew. badania materiatdbw wykonane przez
dostawcow itp.),

— ew. wykona¢ wiasne badania witasciwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania robdt,
okreslone w punkcie 2,

— sprawdzi¢ cechy zewnetrzne kraweznikow.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptaciji.

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego kraweznikdow nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin
elementu przez pomiar i ocene uszkodzen wystepujacych na powierzchniach i krawedziach elementu
zgodnie z wymaganiami punkcie 2 i ustaleniami PN-EN 1340:2004.

Badania pozostatych materiatéw stosowanych przy ustawianiu kraweznikdw kamiennych powinny
obejmowac wiasciwosci, okreslone w normach podanych dla odpowiednich materiatdéw w punkcie 2.
o Badania w czasie robét.

. Sprawdzenie koryta pod tawe

Nalezy sprawdza¢ wymiary koryta oraz zageszczenie podtoza na dnie wykopu.

Tolerancja dla szerokosSci wykopu wynosi + 2cm. Zageszczenie podtoza powinno by¢ zgodne
z pkt 5.4.1.
. Sprawdzenie taw

Przy wykonywaniu taw, badaniu podlegaja:
a) zgodnosc¢ profilu podtuznego gornej powierzchni taw z dokumentacjg projektowa.

Profil podtuzny goérnej powierzchni tawy powinien by¢ zgodny z projektowang niweleta.
Dopuszczalne odchylenia mogg wynosi¢ + 1 cm na kazde 100 m fawy,
b) wymiary taw.

Wymiary taw nalezy sprawdzi¢ w dwéch dowolnie wybranych punktach na kazde 100 m fawy.
Tolerancje wymiaréw wynosza:
— dla wysokosci + 10% wysokosci projektowanej,
— dla szerokosci + 10% szerokosci projektowanej,

c) rowno$¢ gornej powierzchni taw.

Réwnos¢ gdrnej powierzchni tawy sprawdza sie przez przytozenie w dwdch punktach, na kazde
100 m tawy, trzymetrowej faty. Prze$wit pomiedzy gérng powierzchnig fawy i przytozong tatg nie moze
przekraczac¢ 1cm,
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d) odchylenie linii taw od projektowanego kierunku.

Dopuszczalne odchylenie linii taw od projektowanego kierunku nie moze przekraczaé + 2 cm na

kazde 100 m wykonanej tawy.

Sprawdzenie ustawienia kraweznikéw

Przy ustawianiu kraweznikéw nalezy sprawdzac:

dopuszczalne odchylenia linii kraweznikdw w poziomie od linii projektowanej, ktére wynosi + 1 cm
na kazde 100 m ustawionego kraweznika,

dopuszczalne odchylenie niwelety gornej ptaszczyzny kraweznika od niwelety projektowanej, ktore
wynosi + 1 cm na kazde 100 m ustawionego kraweznika,

rowno$¢ goérnej powierzchni kraweznikdw, sprawdzane przez przytozenie w dwdch punktach na
kazde 100 m kraweznika, trzymetrowej faty, przy czym przes$wit pomiedzy gdérng powierzchnig
kraweznika i przytozong tatg nie moze przekracza¢ 1 cm,

doktadno$¢ wypetnienia spoin bada sie co 10 metréw. Spoiny muszg by¢ wypetnione catkowicie na
petng gtebokosc¢

OBMIAR ROBOT

o

o

0golne zasady obmiaru robét

0Ogolne zasady obmiaru robdt podano w STWIORB D-M-00.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest m (metr) ustawionego kraweznika.

ODBIOR ROBOT

o

0golne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru robét podano w STWiORB D-M-00.00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, STWIORB i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki

pozytywne.

o

Odbior robot zanikajacych ulegajacych przykryciu

Odbiorowi robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
wykonanie koryta pod tawe,

wykonanie tawy,

wykonanie podsypki.

PODSTAWA PLATNOSCI

o

0Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWIORB D-M-00.00.00.00

»~Wymagania ogolne” pkt 9.

o

Cena jednostki obmiarowej

Cena ustawienia 1m kraweznika obejmuje:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

zakup, dostarczenie i sktadowanie potrzebnych materiatow,
koszt zapewnienia niezbednych czynnikéw produkgiji,
oznakowanie robot,

dostarczenie sprzetu,

przygotowanie podtoza,

wykonanie tawy z szalunkiem,

wykonanie podsypki

ustawienie kraweznikéw,

wypetnienie spoin,

roboty wykonczeniowe.

PRZEPISY ZWIAZANE



Normy

—

Now

PN-EN 1340:2004
PN-EN 13242:2004

PN-EN 197-1:2002

PN-EN 1008:2004

PN-B-06250:1988

PN-EN 206-1:2003
PN-B-06265:2004

Krawezniki betonowe - Wymagania i metody badan.

Kruszywa do niezwigzanych i zwigzanych hydraulicznie materiatow
stosowanych w obiektach budowlanych i budownictwie drogowym.
Cement - Cze$¢ 1: Sklad, wymagania i kryteria zgodnosci
dotyczace cementdw powszechnego uzytku.

Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania prdbek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym
wody odzyskanej z proceséw produkgji betonu.

Beton zwykty.

Beton - Cze$¢ 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnosc.
Krajowe uzupetnienia PN-EN 206-1:2003 Beto- Cze$¢ 1:
Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosc¢.



